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and Agent ie$ of the Department of Defense.

1, SCOPE

1.1 ~. This” specification covers the requirements for two types (see
1.2. 1) and two classes (see 1.2.2) of 10V volatile organic compound (VOC)
content (see 3.4. 2) , solvent-borne, epoxy primer coatings chat are corrosion
inhibiting, and chemical and solvent res isCant. The maximum volatile organic
compound (VOC) content of the admixed primer coatings is 360 grams per liter
(g/l) (2.8 pounds per gallon (lbs/gal) ). Unless a specific type and/or class
is referenced in the contracc or purchase order, HIL-P- 23377G, Type 1, Class C
is the default. Class N may not be substituted for Class C, unless
authorization for its use is given by the procuring activity or engineering
authority for the system or item co which the primer coating is to be applied.
See 6.13 for the cross-reference of classes to previous revisions of this
specification. See 6.1 for the intended use of these materials.

1.2 Classifi cation. The primer coatings shall be of che follouing types
and classes, as specified (see 6.2) :

1.2.1 ~. The primer coatings consist of the following types:

Type I - Stsndard pigments
we II - Low infrared reflective pigments

1.2.2 ~. The primer coatings consist of the following classes:

C1ass C - Strontium chromate based corrosion inhibitors
Class N - Non-chromate based corros ion inhibitors

r
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1 . 3 P a r t n umb e r s . P a r t
i n a c c o r d a n c e w i t h 6 . 7 .

2 . APPL I CABL E DOCUMENTS

M I L - P - 2 3 3 7 7G

n umb e r s , f o r c a t a l o g i n g p u r p o s e s , ma y b e a s s i g n e d

2 . 1 Go v e r nme n t d o c ume n t s .

2 . 1 . 1 Sp e c i f i c a t i o n s a n d s t a n d a r d s . T h e f o l l ow i n g s p e c i f i c a t i o n s a n d
s t a n d a r d s f o r m a p a r t o f t h i s s p e c i f i c a t i o n t o t h e e x t e n t s p e c i f i e d h e r e i n .
Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e i s s u e s o f t h e s e d o c ume n t s a r e t h o s e 1 i s t e d i n
t h e i s s u e o f t h e De p a r t me n t o f De f e n s e I n d e x o f Sp e c i f i c a t i o n s a n d S t a n d a r d s
( DOD I SS ) a n d s u p p l eme n t t h e r e t o , c i t e d i n t h e s o l i c i t a t i o n ( s e e 6 . 2 ) .

SPEC I F I CAT I ONS

F EDERAL

QQ - A - 2 5 0 / 4 “ -
QQ - A - 2 5 0 / 5 -
QQ - A - 2 5 0 / 1 2 -
PPP - P - 1 8 9 2 -

M I L I TARY -

M I L - C - 5 5 4 1 -

M I L - C - 8 5 1 4 -
M I L - A - 8 6 2 5 -
M I L - L - 2 3 6 9 9 -

M I L - C - 3 8 3 3 4 -

M I L - R - 8 1 2 9 4 -

M I L - T - 8 1 7 7 2 -
M I L - H - 8 3 2 8 2 -

M I L - C - 8 3 2 8 6 -

M I L - C - 8 5 2 8 5 -

STANDARDS

F EOERAL

F ED - STD - 1 4 1 -

A l um i n um A l 1 o y 2 0 2 4 , P1 a t e a n d Sh e e t
A l um i n um A l 1 0Y A l c l a d 2 0 2 4 , P1 a t e a n d Sh e e t
A l um i n um A l l o y 7 0 7 5 , P l a t e a n d Sh e e t
P a i n t , V a r n i s h , L a c q u e r a n d Re l a t e d Ma t e r i a l s :
P a c k a g i n g , P a c k i n g a n d Ma r k i n g

Ch em i c a l Co n v e r s i o n Co a t i n g s o n A l um i n um a n d A l um i n um
A l l o y s
Co a t i n g Comp o u n d , Me t a l P r e t r e a t me n t , Re s i n - A c i d
An o d i c Co a t i n g s , f o r A l um i n um a n d A l um i n um A l 1 0YS
L u b r i c a t i n g O i l , A i r c r a f t T u r b i n e E n g i n e , S y n t h e t i c
B a s e , NATO Co d e Numb e r 0 - 1 5 6 .. .. ... .
Co r r o s i o n ’ Remo v i n g Comp o u n d , P r e p a i n t , f o r I i r c r a f t
A l um i n um Su r f a c e s
Remo v e r , P a i n t , E p o x y , Po l y s u l f i d e a n d Po l y u r e t h a n e
S y s t ems
T h i n n e r , A i r c r a f t Co a t i n g
Hy d r a u l i c F 1 u i d , F i r e Re s i s t a n t , S y n t h e t i c Hy d r o c a r b o n
B a s e , A i r c r a f t , Me t r i c , NATO Co d e Numb e r H - 5 3 7
Co a t i n g , U r e t h a n e , , A l i p h a t i c I s o c y a n a t e , f o r A e r o s p a c e –
Ap p l i c a t i o n s
Co a t i n g : Po l y u r e t h a n e , H i g h - So l i d s

.,

P a i n t , V a r n i s h , L a c q u e r
o f I n s p e c t i o n , S amp l i n g

a n d Re l a t e d Ma t e r i a l s ; Me t h o d s
a n d T e s t i n g
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F ED - STD - 3 1 3 -

F ED - STD - 5 9 5 -

M I L I TARY

M I L - STD - 1 0 5 -

M I L - P - 2 3 3 7 7G

Ma t e r i a l S a f e t y Da t a , T r a n s p o r t a t i o n Da t a a n d D i s p o s a l
Da t a f o r Ha z a r d o u s Ma t e r i a l s F u r n i s h e d t o Go v e r nme n t
A c t i v i t i e s
Co l o r s Us e d i n Go v e r nme n t P r o c u r eme n t

S amp l i n g P r o c e d u r e s a n d T a b l e s f o r I n s p e c t i o n b y
A t t r i b u t e s

( Un l e s s o t h e r w i s e i n d i c a t e d , c o p i e s o f f e d e r a l a n d m i l i t a r y s p e c i f i c a t i o n s a n d
s t a n d a r d s a r e a v a i l a b l e f r om t h e De f e n s e P r i n t i n g S e r v i c e , S t a n d a r d i z a t i o n
Do c ume n t s O r d e r Oe s k , A t t n : OOOSSP - Cu s t ome r S e r v i c e , 7 0 0 Ro b b i n s A v e n u e ,
Bu i l d i n g 4 0 , Ph i l a d e l p h i a , PA 1 9 1 1 1- 5 0 9 4 . )

2 . 1 . 2 O t h e r Go v e r nme n t d o c ume n t s . T h e f o l 1ow i n g o t h e r Go v e r nme n t
d o c ume n t s a n d p u b l i c a t i o n s f o r m a p a r t o f t h i s d o c ume n t t o t h e e x t e n t
s p e c i f i e d h e r e i n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e i s s u e s a r e t h o s e c i t e d i n -
t h e s o l i c i t a t i o n .

CODE OF F EOERAL REGULAT I ONS ( C FR )

OCCUPAT I ONAL SA F E TY AND HEAL TH ADM I N I ST F LAT I ON( OSHA )

2 9 C FR 1 9 1 0 . 1 2 0 0 - Oc c u p a t i o n a l S a f e t y a n d He a l t h S t a n d a r d s - Ha z a r d
Co n u n u n i c a t i o n s

DEPARTMENT OF TRANSPORTAT I ON ( OOT )

4 9 C FR 1 7 1 - 1 7 8 - Su b c h a p t e r C - Ha z a r d o u s Ma t e r i a l s Re g u l a t i o n s

( Ap p l i c a t i o n o f c o p i e s o f t h e Co d e o f F e d e r a l Re g u l a t i o n s ( C FR ) s h oO l d ‘ b e “ “ ‘ ‘ ‘ a -
d d r e s s e d t o t h e Su p e r i n t e n d e n t o f Oo c ume n t s , U . S . Go v e r nme n t P r i n t i n g O f f i c e ,
Wa s h i n g t o n , DC 2 0 4 0 2 . )

2 . 2 ~ o n - Go v e r nme n t p u b l i c a t i o n s . T h e f o l 1ow i n g d o c ume n t s f o r m a p a r t o f
t h i s d o c ume n t t o t h e e x t e n t s p e c i f i e d h e r e i n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e
i s s u e s o f t h e d o c ume n t s wh i c h a r e Oo I l a d o p t e d a r e t h o s e 1 i s t e d i n t h e i s s u e o f
t h e 0 0 0 1SS c i t e d i n t h e s o l i c i t a t i o n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e i s s u e s –
o f d o c ume n t s n o t 1 i s t e a l i n t h e 0 0 0 1SS a r e t h e i s s u e s o f t h e d o c ume n t s c i t e d i n
t h e s o l i c i t a t i o n ( s e e 6 . 2 ) .

AMER I CAN NAT I ONAL STANDARDS I NST I TUT E ( ANS I )

ANS I 2 1 2 9 . 1 - Ame r i c a n Na t i o n a l S t a n d a r d f o r t h e P r e c a u t i o n a r y
L a b e l i n g o f Ha z a r d o u s I n d u s t r i a l Ch em i c a l s

( Ap p l i c a t i o n f o r c o p i e s s h o u l d b e a d d r e s s e d t o t h e Ame r i c a n Na t i o n a l S t a n d a r d s
I n s t i t u t e , I n c . , 1 1 We s t 4 2 n d S t r e e t , New Yo r k , NY 1 0 0 3 6 . )
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AMER I CAN SOC I E TY FOR T EST I NG ANO MAT ER I ALS ( ASTM )

ASTM - B1 1 7 -
ASTM - 0 1 2 0 0 -

ASTM - D I 2 1O -

ASTM - D1 2 9 6 -

ASTM - D1 6 4 0 -

ASTM - D1 6 4 9 -
ASTM - 0 2 8 0 3 -

ASTM - 0 3 3 3 5 -

ASTM - 0 3 7 1 8 -

ASTM - D3 9 2 4 -

ASTM - 0 3 9 6 0 -

ASTM - E 2 7 5 -

S t a n d a r d T e s t Me t h o d o f S a l t Sp r a y ( F o g ) T e s t i n g
S t a n d a r d T e s t Me t h o d f o r V i s c o s i t y o f P a i n t s ,
V a r n i s h e s a n d L a c q u e r s b y F o r d V i s c o s i t y Cu p
S t a n d a r d T e s t Me t h o d f o r F i n e n e s s o f D i s p e r s i o n o f
P i gme n t - V e h i c l e S y s t ems
S t a n d a r d T e s t Me t h o d f o r Od o r o f Vo l a t i 1e So l v e n t s a n d
O i l u e n t s
S t a n d a r d T e s t Me t h o d f o r D r y i n g , Cu r i n g , o r F i l m
F o r ma t i o n o f O r g a n i c Co a t i n g s a t Ro om T emp e r a t u r e
S t a n d a r d Sp e c i f i c a t i o n f o r S t r o n t i um Ch r oma t e P i gme n t
S t a n d a r d T e s t Me t h o d f o r F i l i f o r m Co r r o s i o n Re s i s t a n c e
o f O r g a n i c Co a t i n g s o n Me t a l
S t a n d a r d T e s t Me t h o d f o r L ow Co n c e n t r a t eo n s o f L e a d ,
C a dm i um , a n d Co b a l t i n P a i n t b y A t om i c Ab s o r p t i o n
Sp e c t r o s c o p y
S t a n d a r d T e s t Me t h o d f o r L ow Co n c e n t r a t eo n s o f
Ch r om i u r n i n P a i n t b y A t om i c Ab s o r p t i o n Sp e c t r o s c o p y
S t a n d a r d Sp e c i f i c a t i o n f o r S t a n d a r d E n v i r o nme n t f o r
Co n d i t i o n i n g a n d T e s t i n g P a i n t , V a r n i s h , L a c q u e r , a n d
Re l a t e d Ma t e r i a l s
S t a n d a r d P r a c t i c e f o r De t e r m i n i n g Vo l a t i l e O r g a n i c
Comp o u n d ( VOC ) Co n t e n t o f P a i n t s a n d Re l a t e d Co a t i n g s
S t a n d a r d P r a c t i c e f o r De s c r i b i n g a n d Me a s u r i n g
P e r f o r ma n c e o f U l t r a v i o l e t , V i s i b l e , a n d Ne a r - I n f r a r e d
Sp e c t r o p h o t ome t e r s

( Ap p l i c a t i o n f o r c o p i e s s h o u l d b e a d d r e s s e d t o t h e Ame r i c a n So c i e t y f o r
T e s t i n g a n d Ma t e r i a l s , 1 9 1 6 Ra c e S t r e e t , Ph i l a d e l p h i a , PA 1 9 1 0 3 . )

( No n g o v e r nme n t s t a n d a r d s a n d o t h e r p u b l i c a t i o n s a r e n o r ma l l Y a v a i l a ~ l e f r om ’ -“ ’ ” “ “ -
t h e o r g a n i z a t i o n s wh i c h p r e p a r e o r d i s t r i b u t e t h e d o c ume n t s . T h e s e d o c ume n t s
a l s o ma y b e a v a i l a b l e i n o r t h r o u g h 1 i b r a r i e s o r o t h e r i n f o r ma t i o n a l
s e r v i c e s .)

2 . 3 O r d e r o f t s r e c e d e n c e . I n t h e e v e n t o f a c o n f l i c t b e t we e n t h e t e x t o f
t h i s d o c ume n t a n d t h e r e f e r e n c e s c i t e d h e r e i n , t h e t e x t o f t h i s d o c ume n t t a k e s
p r e c e d e n c e . No t h i n g i n t h i s d o c ume n t , h owe v e r , s u p e r s e d e s a p p l i c a b l e l aws a n d –
r e g u l a t i o n s u n l e s s a s p e c i f i c e x emp t i o n h a s ”b e e n o b t a i n e d .

3 . REQU I REMENTS

3 . 1 ( q u a l i f i c a t i o n . T h e c o a t i n g f u r n i s h e d u n d e r t h i s s p e c i f i c a t i o n s h a l l
b e p r o d u c t s wh i c h a r e a u t h o r i z e d b y t h e q u a l i f i c a t i o n a c t i v i t y f o r 1 i s t i n g o n
t h e a p p l i c a b l e Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t ( QPL ) a t t h e t i me s e t f o r awa r d o f b i d s
( s e e 4 . 3 a n d 6 . 4 ) . An y c h a n g e i n t h e f o r mu l a t i o n o f a q u a l i f i e d p r o d u c t w i l l

n e c e s s i t a t e i t s r e q u a l i f i c a t i o n . T h e ma t e r i a l s u p p l i e d u n d e r c o n t r a c t s h a l l
b e i d e n t i c a l , w i t h i n ma n u f a c t u r i n g t o l e r a n c e s , t o t h e p r o d u c t r e c e i v i n g
q u a l i f i c a t i o n .
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3 . 2 f l a t e r i a l . Ma t e r i a l s u s e d t o ma n u f a c t u r e c o a t i n g s s u p p l i e d u n d e r t h i s
s p e c i f i c a t i o n s h a l l b e o f s u c h a q u a l i t y a s t o p r o d u c e c o a t i n g s c o n f o r m i n g t o
t h e r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n .

3 . 3 T o x i c i t y . T h e ma n u f a c t u r e r s h a l 1 c e r t i f y ( s e e 6 . 3 ) t h a t t h e c o a t i n g s
s u p p l i e d u n d e r t h i s s p e c i f i c a t i o n h a v e n o a d v e r s e e f f e e t o n t h e h e a l t h . o f
p e r s o n n e l wh e n u s e d f o r I t s i n t e n d e d p u r p o s e a n d w i t h t h e p r e c a u t i o n s 1 i s t e a l
i n 5 . 2 . 1 . A Ma t e r i a l S a f e t y Da t a Sh e e t ( MSDS ) s h a l 1 b e p r e p a r e d a n d s u bm i t t e d
i n a c c o r d a n c e w i t h F ED - STD - 3 1 3 . T h e MSDS s h a l 1 a l s o me e t t h e r e q u i r eme n t s o f

2 9 C FR 1 9 1 0 . 1 2 0 0 ( s e e 6 . 6 ) ; Qu e s t i o n s p e r t i n e n t t o t h e e f f e c t ( s ) o f t h e s e
c o a t i n g s o n t h e h e a l t h o f p e r s o n n e l u s i n g t h em s h a l l b e r e f e r r e d b y t h e
p r o c u r i n g a c t i v i t y t o t h e a p p r o p r i a t e me d i c a l s e r v i c e , wh o w i 1 1 a c t a s i t s
a d v i s e r .

3 . 4 Com i ) o s i t i o n . T h e c o a t i n g s h a l 1 c o n s i s t o f t wo c omp o n e n t s , a s
f o l 1Ows :

Comp o n e n t A - e p o x y r e s i n a n d s o l v e n t s
Comp o n e n t B - p o l y am i d e a n d / o r am i n e r e s i n a n d s o l v e n t s

Comp o n e n t B s h a l 1 a c t a s t h e c u r i n g a g e n t f o r Comp o n e n t A . T h e c omp o n e n t s
s h a l 1 b e p a c k a g e d s e p a r a t e l y a n d f u r n i s h e d a s a k i t ( s e e 5 . 1 ) . P i gme n t s ma y
b e i n c l u d e d w i t h e i t h e r c omp o n e n t . Wh e n t h e c omp o n e n t s a r e m i x e d i n t h e
p r o p o r t i o n s s p e c i f i e d b y t h e ma n u f a c t u r e r , a p r o d u c t me e t i n g t h e r e q u i r eme n t s
o f t h i s s p e c i f i c a t i o n s h a l l r e s u l t . Ch l o r i n a t e d s o l v e n t s a r e p r o h i b i t e d f r om
t h e f o r mu l a t i o n o f t h i s c o a t i n g . Wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM 0 3 3 3 5
( s e e 4 . 6 a n d T a b l e I I ) ; n o c omp o n e n t o f t h e c o a t i n g s h a l 1 c o n t a i n c a dm i u r n ,
c a dm i u r nc omp o u n d s , o r mo r e t h a n 0 . 0 6 p e r c e n t b y we i g h t o f 1 e a d me t a l o r 1e a d
c omp o u n d s . C l a s s N p r i me r c o a t i n g s h a l l n o t c o n t a i n c h r om i um ( s e e 3 . 4 . 1 . 2 ) .

3 . 4 . 1 P i ame n t s . _ . L , .. . ’ . .

3 . 4 . 1 . 1 C l a s s C . T h e p i gme n t p o r t i o n o f t h e C l a s s C p r i me r c o a t i n g s h a l l
c o n t a i n : s t r o n t i um c h r oma t e ( a s t h e c o r r o s i o n i n h i b i t o r , wh i c h s h a l l c o n f o r m
t o ASTM D1 6 4 9 ) ; s i 1 i c e o u ’ se x t e n d e r s ; a n d o t h e r p i gme n t s , a s ~ e q u i r e d .

3 . 4 . 1 . 2 C l a s s N . T h e p i gme n t p o r t i o n o f t h e C l a s s N p r i me r c o a t i n g s h a l l
c o n t a i n : n o n - c h r oma t e c o r r o s i o n i n h i b i t o r s ; s i 1 i c e o u s e x t e n d e r s ; a n d o t h e r
p i gme n t s , a s r e q u i r e d . Wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM D3 7 1B ( s e e 4 . 6 -
a n d t a b l e 1 1 ) , t h e C l a s s N p r i me r c o a t i n g s h a l l n o t c o n t a i n c h r om i um .

3 . 4 . 2 Vo l s t i l e o r q a n i c c omDo u n d ( VOC ) c o n t e n t . T h e ma x i mum VOC c o n t e n t
o f t h e p r i me r c o a t i n g a t a p p l i c a t i o n s h a l l b e 3 4 0 g / 1 ( 2 . 8 l b s / g a l ) , wh e n
t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM D3 9 6 0 ( s e e 4 . 6 a n d T a b l e I I ) . T h e r e s i s t i v i t y
o f t h e s o l v e n t s s h a l l b e s u i t a b l e f o r e l e c t r o s t a t i c s p r a y a p p l i c a t i o n .

3 . 4 . 2 . 1 T h i n n e r c omp a t i b i l i t y . T h e a dm i x e d p r i me r c o a t i n g s h a l l b e
c omp a t i b l e w i t h t h i n n e r c o n f o r m i n g t o M I L - T - 8 1 7 7 2 , T y p e I I ( s e e 6 . 1 2 ) .
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3 . 5 F ’ hw i c a l c . r oDe r t i e s- i nd i v i d u a l c omp o n e n t s .

3 . 5 . 1 . F i ne n e s s o f a r i n d . T h e f i n e n e s s o f g r i n d o f t h e p i gme n t e d
c omp o n e n t ( s ) s h a l 1 b e a m i n i mum o f 5 o n t h e He gma n s e a l e wh e n t e s t e d i n
a c c o r d a n c e w i t h ASTM 0 1 2 1 0 ( s e e 4 . 6 a n d T a b l e I I ) .

3 . 5 . 2 C~ c o n t a i n e r . Comp o n e n t s A a n d B , a f t e r s t a n d i n g w i t h o u t
a g i t a t i o n f o r a m i n i mum o f 1 4 d a y s a t r o om t emp e r a t u r e , i n a c c o r d a n c e w i t h
4 . 6 . 1 , s h a l l b e c a p a b l e o f b e i n g m i x e d b y h a n d b y v i g o r o u s l y s t i r r i n g w i t h a
p a d d l e a n d , w i t h i n 5 m i n u t e s , s h a l 1 b e smo o t h , h omo g e n e o u s , a n d p o u r a b l e .
T h e ma t e r i a l s h a l 1 b e f r e e o f g r i t , s e e d s , 1 ump s , a b n o r ma l t h i c k e n i n g o r
1 i v e r i n g , a n d s h a l 1 n o t e x h i b i t p i gme n t f l o t a t i o n o r e x c e s s i v e s e t t l i n g t h a t
c a n n o t b e r e i n c o r p o r a t e d t o a smo o t h , h omo g e n e o u s s t a t e b y m i x i n g w i t h a h a n d
p a d d l e . I n a d d i t i o n , t h e c o n t a i n e r s s h a l l e x h i b i t n o d e f o r ma t i o n d u e t o
i n t e r n a l p r e s s u r e , wh e n e x am i n e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 4 . 3 . 2 .

3 . 5 . 3 S t o r a q e s t a b i l i t y . T h e c o a t i n g c omp o n e n t s , a s p a c k a g e d b y t h e
ma n u f a c t u r e r , s h a l 1 me e t a l 1 r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d h e r e i n a f t e r s t o r a g e f o r a -
m i n i mum o f o n e y e a r f r om t h e d a t e o f ma n u f a c t u r e a t a d a i l y amb i e n t a i r
t emp e r a t u r e o f 1 . 7 ° t o 4 6 ° C ( 3 5 ° t o 1 1 5 ° F ) .

3 . 5 . 4 A c c e l e r a t e d s t o r a a e s t a b i l i t y . T h e p r i me r c o a t i n g , a s p a c k a g e d b y
t h e ma n u f a c t u r e r , s h a l 1 me e t a l 1 r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d h e r e i n a f t e r s t o r a g e
f o r 1 4 d a y s a t . 6 0 ° * 3 ° C ( 1 4 0 ° * 5 “ F ) , wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 2 .

3 . 6 Ph v s i c a l D r o o e r t i e s - a dm i x e d c omp o n e n t s .

3 . 6 . 1 ~ .

3 . 6 . 1 . 1 J y I LQ . T h e c o l o r o f t h e a dm i x e d T y p e I p r i me r c o a t i n g s h a l l b e
t h e n a t u r a l c o l o r o f t h e c o r r o s i o n i n h i b i t i n g p i gme n t s u s e d , w i t h t h e . . . .. .. . . — .
e x c e p t i o n t h a t t i n t i n g t o a d a r k e r s h a d e i s p e r m i t t e d t o i mp r o v e h i d i n g p owe r .

3 . 6 . 1 . 2 T y p e 1 1 . T h e c o l o r o f t h e a dm i x e d T y p e 1 1 p r i me r c o a t i n g s h a l l
b e d a r k g r e e n .

3 . 6 . 2 Q@ T h e o d o r o f t h e a dm i x e d c o a t i n g , we t o r d r y , s h a l 1 b e
c h a r a c t e r s t l c o f t h e s o l v e n t s u s e d a n d s h a l 1 n o t b e o b n o x i o u s , wh e n t e s t e d i n
a c c o r d a n c e w i t h ASTM 0 1 2 9 6 ( s e e 4 . 6 a n d T a b l e I I ) .

—

3 . 6 . 3 V i s c o s i t ~ . I nm t e d ia t e l y a f t e r m i x i n g Comp o n e n t s A a n d B , t h e
ma x i mum v i s c o s i t y o f t h e u n t h i n n e d , a dm i x e d p r i me r c o a t i n g s h a l l b e 4 0 s e c o n d s
t h r o u g h a # 4 F o r d Cu p , wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM 0 1 2 0 0 ( s e e ,4 . 6 a n d

T a b l e I I ) .

3 . 6 . 4 Po t l i f e . A f t e r s t o r a g e a t r o om t emp e r a t u r e ( s e e 4 . 6 ) f o r 4 h o u r s ,
t h e ma x i mum v i s c o s i t y o f t h e u n t h i n n e d p r i me r c o a t i n g f r om 3 . 6 . 3 s h a l l b e 7 0
s e c o n d s t h r o u g h a # 4 F o r d Cu p , wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM 0 1 2 0 0 ( s e e
4 . 6 a n d T a b l e I I ) .
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3 . 7 F ’ h ~s i c a l c n - o p e r t i e s- f i l m .

3 . 7 . 1 Su r f a c e a o b e a r a n c e . T h e a dm i x e d p r i me r c o a t i n g s h a l 1 n o t s a g , r u n ,
o r s t r e a k , a n d s h a l l d r y t o a smo o t h , u n i f o r m s u r f a c e f r e e f r om g r i t , s e e d s ,
c r a t e r s , b l i s t e r s , a n d o t h e r i r r e g u l a r i t i e s ( s e e 3 . 9 . 2 ) .

3 . 7 . 2 p r ~ i n a t i me . T h e a dm i x e d p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o ‘ An t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) a n d t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM D1 6 4 0 ( s e e 4 . 6 a n d
T a b l e I I ) , s h a l l b e t a c k - f r e e w i t h i n 5 h o u r s a n d d r y - h a r d w i t h i n 8 h o u r s .

3 . 7 . 3 ~ i f t i n q . T h e a dm i x e d p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ A ” t e s t p a n e l s
( s e e 4 . 5 ) a n d t o p c o a t e d a f t e r t h e p r i me r c o a t i n g h a s a i r - d r i e d f o r 5 h o u r s ,
s h a l l e x h i b i t n o 1 i f t i n g o r o t h e r f i l m i r r e g u l a r i t y , wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e
w i t h 4 . 6 . 1 0 . 3 .

3 . 7 . 4 ~ dm . T h e p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ C ” t e s t p a n e l s ( s e e
4 . 5 ) , s h a l 1 n o t p e e l “ awa y f r om t h e s u b s t r a t e a f t e r i mme r s i o n i n wa t e r f o r 2 4 -
h o u r s , wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h F ED - STD - 1 4 1 , Me t h o d 6 3 0 1 ( s e e 4 . 6 a n d
T a b l e II).

3 . 7 . 5 f l e x i b i l i t y . T h e p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ B ” t e s t p a n e l s ( s e e
4 . 5 ) , s h a l l e x h i b i t a m i n i mum i mp a c t e l o n g a t i o n o f 1 0 p e r c e n t wh e n t e s t e d i n
a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 3 .

3 . 7 . 6 striDDabilit~. T h e p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ A ” t e s t p a n e l s
( s e e 4 . 5 ) , s h a l l h a v e a m i n i mum o f 9 0 p e r c e n t o f t h e p r i me r c o a t i n g s t r i p p e d

w i t h i n 6 0 m i n u t e s a t r o om t emp e r a t u r e ( s e e 4 . 6 ) w i t h r emo v e r c o n f o r m i n g t o
M I L - R - 8 1 2 9 4 , T y p e I , wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 4 .

3 . 7 . 7 j n f r a r e d r e f l e c t a n c e ( T r e e II D r i me r c o a t i n a o n l v ~ T h e T y p e I I
p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ A ” t e s t p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) , s h a l l ,h i v e a ma x i mum , . ,
t o t a l r e f l e c t a n c e ( s p e c u l a r a n d d i f f u s e ) o f 1 0 p e r c e n t t h r o u g h o u t t h e f a n g e ‘ o f ‘ “ - -
4 5 0 t o 2 7 0 0 n a n ome t e r s ( r i m ) ,wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 5 .

3 . 8 Re s i s t a n c e D r o o e r t i e s .

3 . 8 . 1 W~ . T h e t o p c o a t e d p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ A ”
t e s t p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) , s h a l l w i t h s t a n d i mme r s i o n f o r 4 d a y s i n d i s t i l l e d wa t e r

ma i n t a i n e d a t 4 9 ° * 3 ° C ( 1 2 0 ° * S ° F ) w i t h o u t e x h i b i t i n g a n y s o f t e n i n g , —
w r i n k l i n g , b l i s t e r i n g , o r o t h e r d e f i c i e n c y “ wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h
4 . 6 . 6 .

NOT E : Some s t r o n t i um c h r oma t e p i gme n t s ma y c o n t a i n s o l u b l e i mp u r i t i e s t h a t
c a u s e b l i s t e r i n g i n t h e wa t e r r e s i s t a n c e t e s t .
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I

3 . 8 . 2 Co r r o s i o n r e s i s t a n c e .

3 . 8 . 2 . 1 S a l t s o r a y .

3 . 8 . 2 . 1 . 1 A l um i n um t e s t p a n e l . T h e p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ A ” t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) , s h a l l e x h i b i t n o b l i s t e r i n g , 1 i f t i n g o f t h e c o a t i n g s y s t em ,
o r s u b s t r a t e c o r r o s i o n a f t e r e x p o s u r e t o 5 p e r c e n t s a l t s p r a y f o r 2 0 0 0 h o u r s
wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 7 . 1 . 1 .

3 . 8 . 2 . 1 . 2 ~ l um i n um l q r Dh ia t e - e o o xv t e s t o a n e ~ . T h e p r i me r c o a t i n g ,
a p p l i e d t o t h e a l um i n um / g r a p h i t e - e p o x y t e s t p a n e l ( s e e 4 . 6 . 7 . 1 . 2 a n d f i g u r e 1 )
s h a l l e x h i b i t n o p i t t i n g g r e a t e r t h a n 0 . 0 3 9 i n c h ( i n . ) ( 1 . 0 m i l l i me t e r ( mm ) )
a f t e r e x p o s u r e t o 5 p e r c e n t s a l t s p r a y f o r 5 0 0 h o u r s , wh e n t e s t e d i n
a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 7 . 1 . 2 .

3 . 8 . 2 . 2 F i l i f o r m . T h e t o p c o a t e d p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ Dq t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) , s h a l l e x h i b i t n o f i l i f o r m c o r r o s i o n e x t e n d i n g b e y o n d 1 / 4 i n . -
( 6 .4 mm ) f r om t h e s c r i b e wh e n e x p o s e d t o 1 2 n o r ma l ( N ) h y d r o c h l o r i c a c i d ( HC1)
f o r o n e h o u r a n d t h e n p l a c e d i n a h um i d i t y c a b i n e t ma i n t a i n e d a t 4 0 ° * 1 . 7 ° C
( 1 0 4 ° & 3 ° F ) a n d r e l a t i v e h um i d i t y ( RH ) o f 8 0 + 5% f o r 1 0 0 0 h o u r s , i n
a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 7 . 2 . A ma j o r i t y o f t h e f i l ame n t s s h a l l b e l e s s t h a n
1 / 8 i n . ( 3 . 2 mm ) i n l e n g t h .

3 . 8 . 3 So l v e n t r e s i s t a n c e ( c u r e ~ . T h e p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o ‘ A ” t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) , s h a l l w i t h s t a n d r e p e a t e d ( 5 0 p a s s e s ) r u b b i n g w i t h a
t e r r y c lo t h r a g s o a k e d i n me t h y l e t h y l k e t o n e ( MEK ) s o l v e n t w i t h o u t r emo v a l

wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 8 . Ru b b i n g t h r o u g h t o b a r e s u b s t r a t e
c o n s t i t u t e s f a i l u r e o f t h e p r i me r c o a t i n g t o c u r e p r o p e r l y .

3 . 8 . 4 F l u i d r e s i s t a n c e . T h e p r i me r c o a t i n g , a p p l i e d t o “ A ” t e s t p a n e l s
( s e e 4 . 5 ) , s h a l l e x h i b i t n o s o f t e n i n g , b l i s t e r i n g , l o s s o f . . a d h e s i o n - . o ro t h e r . , , . . =
f i l m d e f e c t ( s ) a f t e r i mme r s i o n f o r 2 4 h o u r s , i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 9 , “ i n ”t h e
f o l l ow i n g :

a . ”L u b r i c a t i n g o i l c o n f o r m i n g t o M I L - L - 2 3 6 9 9 , ma i n t a i n e d
a t 1 2 1 ° * 3 ° C ( 2 5 0 ° + 5 “ F ) ;

b . Hy d r a u l i c f l u i d c o n f o r m i n g t o M I L - H - 8 3 2 8 2 , ma i n t a i n e d
a t 6 5 . 5 ° & 3 a C ( 1 5 0 ° * 5 ° F ) . —

D i s c o l o r a t i o n o f t h e c o a t i n g i s a c c e p t a b l e a n d s h a l l n o t i n d i c a t e f a i l u r e . -

3 . 9 Wo r k i n q D r o r s e r t i e s .

3 . 9 . 1 W x i n q a n d d i l u t i o n . Wh e n a dm i x e d i n t h e v o l ume m i x i n g r a t i o
s p e c i f i e d b y t h e ma n u f a c t u r e r , a l l c omp o n e n t s o f . t h e p r i me r c o a t i n g , i n c l u d i n g
t h i n n e r , i f r e q u i r e d ( s e e 6 . 1 2 ) , s h a l l b l e n d h omo g e n e o u s l y wh e n c omm i n g l e d

w i t h a me c h a n i c a l m i x e r ( s e e 4 . 6 . 1 0 . 1 ) . W i t h i n o n e h o u r o f m i x i n g , t h e
a dm i x e d c o a t i n g s h a l l n o t s e p a r a t e i n t o v i s u a l l y d i s t i n c t l a y e r s .
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3 . 9 . 2 sm l i c a t i o n .P T h e a dm i x e d p r i me r c o a t i n g s h a l l b e c a p a b l e o f b e i n g
a PP l i e d b y c o n v e n t i o n a l , a i r l e s s , e l e c t r o s t a t i c , a n d HVLP ( h i g h v o l ume , l ow
p r e s s u r e ) s p r a y e q u i pme n t . Wh e n t e s t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 1 0 . 2 ,
a p p l i c a t i o n s h a l l y i e l d a smo o t h , u n i f o r m f i l m w i t h n o r u n s o r s a g s a t a d r y -
f l l m t h i c k n e s s o f 0 . 6 t o 0 . 9 r o i l s ( 1 5 t o 2 3 m i c r o n s @m ) ) .

4 . QUAL I TY ASSUW I NCE PROV I S I ONS

4 . 1 ~ e s o s~ s v e t i o n . Un l e s s o t h e sw i s e s p e c i f i e d i n t h e
c o n t r a c t o r p u r c h a s e o r d e r , t h e c o n t r a c t o r i s r e s p o n s i b l e f o r t h e p e r f o r ma n c e
o f a l 1 ~ n s p e c t l o n r e q u i r eme n t s ( e x am i n a t i o n s a n d t e s t s ) a s s p e c i f l e d h e r e i n .
E x c e p t a s o t h e r w i s e s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t o r p u r c h a s e o r d e r , t h e .
c o n t r a c t o r ma y u s e h i s own o r a n y o t h e r f a c i 1 i t y s u i t a b l e f o r t h e p e r f o r ma n c e
o f t h e i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d h e r e i n , u n l e s s d i s a p p r o v e d b y t h e
Go v e r nme n t . T h e Go v e r nme n t r e s e r v e s t h e r i g h t t o p e r f o r m a n y o f t h e
i n s p e c t i o n s s e t f o r t h i n t h e s p e c i f i c a t i o n wh e r e s u c h i n s p e c t i o n s a r e d e eme d

n e c e s s a r y t o e n s u r e s u p p l i e s a n d s e r v i c e s c o n f o r m t o p r e s c r i b e d r e q u i r eme n t s .

4 . 1 . 1 ~ e s o o n s l b i l i t v f o r c omo l i a n t e . A l 1 i t e r n ss h a l 1 me e t a l 1
r e q u i r eme n t s o f s e c t i o n s 3 a n d 5 . T h e i n s p e c t i o n s e t f o r t h i n t h i s
s p e c i f i c a t i o n s h a l 1 b e c ome a p a r t o f t h e c o n t r a c t o r ’ s o v e r a l 1 i n s p e c t i o n
s y s t em o r q u a l f t y p r o g r am . T h e a b s e n c e o f a n y i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s i n t h e
s p e c i f i c a t i o n s h a l 1 n o t r e l i e v e t h e c o n t r a c t o r o f t h e r e s p o n s i b i1 i t y o f
e n s u r i n g t h a t a l 1 p r o d u c t s o r s u p p l i e s s u bm i t t e d t o t h e Go v e r nme n t f o r
a c c e p t a n c e c omp l y w i t h a l 1 r e q u i r eme n t s o f t h e c o n t r a c t . S amp l i n g i n s p e c t i o n ,
a s p a r t o f ma n u f a c t u r i n g o p e r a t i o n s , i s a n a c c e p t a b l e p r a c t i c e t o a s c e r t a i n
c o n f o r ma n c e t o r e q u i r e n f e n t s ,h owe v e r , t h i s d o e s n o t a u t h o r i z e s u bm i s s i o n o f
k n own d e f e c t i v e ma t e r i a l , e i t h e r i n d i c a t e d o r a c t u a l , n o r d o e s i t c omm i t t h e
Go v e r nme n t t o a c c e p t d e f e c t i v e ma t e r i a l .

4 . 2 C l a s s i f i c a t i o n o f i n s p e c t i o n s . T h e i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s s p e c i f j e d . _
h e r e i n a r e c l a s s i f i e d a s f o l l ows :

. .. .

a . Qu a l i f i c a t i o n i n s p e c t i o n ( s e e 4 . 3 ) .

b . Qu a l i t y c o n f o r ma n c e i n s p e c t i o n ( s e e 4 . 4 ) . “

4 . 3 q u a l i f i c a t i o n i ns v e c t i o n . Qu a l i f i c a t i o n i n s p e c t i o n s h a l l c o n s i s t o f
a l l r e q u i r eme n t s a n d t e s t s s p e c i f i e d i n s e c t i o n 3 . —
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4 . 3 . 1 g ~ s . Qu a l i f i c a t i o n t e s t s amp l e s s h a l l c o n s i s t o f
a m i n i mum o f o n e q u a r t o f e a c h c omp o n e n t o f t h e p r i me r c o a t i n g . T h e ma t e r i a l
s h a l1 b e f u r n i s h e d i n t y p e o f c o n t a i n e r s t o b e u s e d i n f i l 1 i n g c o n t r a c t
o r d e r s . S amp l e s s h a l 1 b e i d e n t i f i e d a s f o l l ows a n d f o r wa r d e d t o t h e
1 a b o r a t o r y d e s i g n a t e d i n t h e 1 e t t e r o f a u t h o r i z a t i o n ( s e e 6 . 4 ) .

. Qu a l i f i c a t i o n t e s t s amp l e s .

. Sp e c i f i c a t i o n M I L - P - 2 3 3 7 7G , T y p e I o r I I , C l a s s C o r N ( a s a p p l i c a b l e )
- P r i me r Co a t i n g s : E p o x y , H i g h - So l i d s
. Ma n u f a c t u r e r ’ s n ame a n d p r o d u c t n umb e r
s Su bm i t t e d b y ( n ame a n d d a t e ) f o r q u a l i f i c a t i o n t e s t i n g i n a c c o r d a n c e

w i t h a u t h o r i z a t i o n ( r e f e r e n c e a u t h o r i z i n g 1e t t e r )

4 . 3 . 2 T e s t r e o o r t . I n a d d i t i o n t o t h e q u a l i f i c a t i o n t e s t s amp l e s , t h e
ma n u f a c t u r e r s h a l l f u r n i s h t h e f o l l ow i n g t o t h e q u a l i f i c a t i o n a c t i v i t y ( s e e
6 . 4 ) : ( a ) o n e c o p y o f t h e MSDS ( s e e 3 . 3 ) ; ( b ) a c e r t i f i e d t e s t r e p o r t
s h ow i n g t h a t t h e ma t e r i a l c o n f o r ms t o t h e r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n ; .
( c ) c e r t i f i c a t i o n t h a t t h e f o l l ow i n g c h em i c a l s we r e n o t u s e d i n t h e
f o r mu l a t i o n o f t h i s p r i me r c o a t i n g : me t h y l e n e c h l o r i d e , t r i c h l o r o e t h a n e a n d
t r i c h l o r o t r if l u o r o e t h a n e .

4 . 3 . 3 Re t e n t i o n o f q u a l i f i c a t i o n . I n o r d e r t o o b t a i n q u a l i f i c a t i o n o f
p r o d u c t s a p p r o v e d f o r 1 i s t i n g o n t h e Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t ( QPL ) , t h e
ma n u f a c t u r e r s h a l l v e r i f y b y c e r t i f i c a t i o n t o t h e q u a l i f y i n g a c t i v i t y t h a t i t s
p r o d u c t ( s ) c omp l y w i t h t h e r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . Un l e s s
o t h e r w i s e s p e c i f i e d b y t h e q u a l i f y i n g a c t i v i t y , t h e t i me o f p e r i o d i c .
v e r i f i c a t i o n b y c e r t i f i ’ c a t i o ns h a l 1 b e i n t wo - y e a r i n t e r v a l s f r om t h e d a t e o f
o r i g i n a l q u a l i f i c a t i o n . T h e c e r t i f i c a t i o n a c t i o n s h a l l b e i n i t i a t e d b y t h e
q u a l i f y i n g a c t i v i t y .

4 . 4 Ou a l i t v c o n f o r ma n c e i n s p e c t i o n . .. , . , . .. .. - . .

4 . 4 . 1 L o t a n d b a t c h f o r ma t i o n . A l o t s h a l l c o n s i s t o f a l l o f t h e p r i me r
c o a t i n g ma n u f a c t u r e d a t o n e t i me f r om o n e b a t c h , f o r m i n g p a r t o f o n e c o n t r a c t
o r p u r c h a s e o r d e r a n d s u bm i t t e d f o r a c c e p t a n c e . A b a t c h s h a l l c o n s i s t o f a l l
p r i me r c o a t i n g ma n u f a c t u r e d d u r i n g o n e c o n t i n u o u s o p e r a t i o n .

4 . 4 . 2 B a t c h d a t a . Wh e n r e q u i r e d f o r d a t a s u bm i s s i o n , ( s e e 6 . 2 d ) , t h e
ma n u f a c t u r e r s h a l 1 f u r n i s h a c e r t i f i e d t e s t r e p o r t ( s e e 6 . 3 ) s h ow i n g t h a t t h e –
s u p p l i e d ma t e r i a l h a s s a t i s f a c t o r i l y p a s s e d t h e q u a l i t y c o n f o r ma n c e i n s p e c t i o n I

( s e e 4 . 4 . 3 ) a n d t h a t t h e r e h a s b e e n n o f o r mu l a t i o n o r p r o c e s s c h a n g e f r om t h a t
wh i c h r e s u l t e d i n t h e p r o d u c t i o n o f t h e q u a l i f i c a t i o n i n s p e c t i o n s amp l e .

4 . 4 . 3 E x am i n a t i o n s .

4 . 4 . 3 . 1 ~ . T h e q u a l i t y c o n f o r ma n c e e x am i n a t i o n s h a l l c o n s i s t o f a l ?
t e s t s s p e c i f i e d I n s e c t i o n 3 , w i t h t h e e x c e p t i o n o f ’ s t o r a g e s t a b i l i t y ( 3 . 5 . 3 ) ,
a c c e l e r a t e d s t o r a g e s t a b i l i t y ( 3 . 5 . 4 ) , s t r i p p a b i l i t y ( 3 . 7 . 6 ) , a n d c o r r o s i o n
r e s i s t a n c e ( 3 . 8 . 2 - 3 . 8 . 2 . 2 ) . T h e r e s h a l l b e n o f a i l u r e s . A s a m i n i mum ,
s amp l e s f o r t e s t i n g p u r p o s e s s h a l l c o n s i s t o f o n e c omp l e t e , u n o p e n e d k i t
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s e l e c t e d a t r a n d om f r om e a c h l o t a n d / o r b a t c h . Co n t a i n e r s s h a l l o n l Y b e
o p e n e d wh e n t h e c o n t a i n e r c o n t e n t s a r e b e i n g t e s t e d . F a i l u r e s h a l 1 r e s u l t i n
r e j e c t i o n o f t h e b a t c h a n d ma y j u s t i f y r emo v a l o f t h e p r o d u c t f r om t h e QPL
( s e e 4 . 3 ) .

4 . 4 . 3 . 2 E x am i n a t i o n o f o a c k a a i n a a n d ma r k i n g . An e x am i n a t i o n s h a l 1 b e
ma d e t o e n s u r e c omp l i a n t e w i t h s e c t i o n 5 . S amp l e s s h a l 1 b e s e l e c t e d f r om e a c h
l o t i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 0 5 , i n s p e c t i o n l e v e l S - 2 . T h e l o t s i z e f o r
t h i s e x am i n a t i o n s h a l 1 b e t h e n umb e r o f k i t s f u l 1y p r e p a r e d f o r d e l i v e r y . If
p a l l e t i z a t i o n i s r e q u i r e d ( s e e 4 . 4 . 3 . 3 a n d 6 . 2 ) , k i t s f u l l y p r e p a r e d f o r
d e l i v e r y s h a l 1 b e e x am i n e d p r i o r t o b e i n g p a l l e t i z e a l . A c c e p t a n c e c r i t e r i a
s h a l l b e a s s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t o r p u r c h a s e o r d e r ( s e e 6 . 2 i a n d 6 . 9 ) .
De f e c t s a r e d e f i n e d i n t h e f o l 1ow i n g 1 i s t .

I

Exrdm Defect

Packagittg Cmtainers not as specified, closures not acccxrpli shed by specified or reqd red
rethads or mterla(s. Leakage or seepage of cmtents. Nu-1-carlfonr!iml

c~t , couponmt idsclnu, damsed or otherwise dcf=tive. Rusted, kwlw.d
or di atorted cmtainer.

marking Data, {mluding directims for @e, unitt.sd, illegible, incorrect, inccaplete,
or not in accordame Mi th cmt ract requirements.

4 . 4 . 3 . 3 V i s u a l i n s r s e c t i o no f f i l l e d c o n t a i n e r s . S amp l e s s e l e c t e d a t
r a n d om f o r e x am i n a t i o n i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 4 . 3 . 2 s h a l 1 b e e x am i n e d f o r p r o p e r
f i 1 1 i n g a n d we i g h t , a n d e x c e s s i v e i n t e r n a l p r e s s u r e .

4 . 4 . 3 . 4 E x am i n a t i o n f o r o a l l e t i z a t i o n . I f p a l l e t i z a t i o n i s r e q u i r e d ( s e e
6 . 2 h ) , a n e x am i n a t i o n s h a l l b e ma d e t o e n s u r e t h a t t h e r e a r e n o d e f e c t s .
De f e c t s a r e a s d e f i n e d i n t h e f o l l ow i n g l i s t .

-.

Examim Defect

Flni6hed dimenslm Length, uidth or heisht ●xceeds specified maxinun recpireomt.

Pnlletizatim Not as Sptclflcd. Pallet pattern mt as specified. Interlockir@ of
1cA5 mt as sptcified. Lad mt Wed with required straps as
specified.

Ueisht Exceeds tmaimm land limits.

Marking oaf tted, fworrect, illegible, of inprcper eize, location, sequence
or mthod of qwlicatim.

4 . 4 . 4 Re i e c t i o n a n d r e t e s t . F a i 1u r e i n a n y q u a l i t y c o n f o r ma n c e t e s t
s h a l l r e s u l t i n t h e r e j e c t i o n o f t h a t b a t c h a n d s h a l l c o n s t i t u t e s u f f i c i e n t, . j u s t i f i c a t i o n f o r r emo v a l f r om t h e q u a l i f i e d p r o d u c t s l i s t . Re j e c t e d ma t e r i a l

I s h a l 1 n o t b e r e s u bm i t t e d f o r a c c e p t a n c e w i t h o u t w r i t t e n a p p r o v a l f r om t h e
1 . Comma n d e r , Na v a l A i r Wa r f a r e C e n t e r - A i r c r a f t D i v i s i o n , Co d e 6 0 6 2 , Bo x 5 1 5 2 ,

Wa r m i n s t e r , PA 1 8 9 7 4 - 0 5 9 1 . T h e a p p l i c a t i o n f o r r e s u bm i s s i o n s h a l l c o n t a i n
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I f u l 1 p a r t i c u l a r s c o n c e r n i n g p r e v i o u s r e j e c t i o n s a n d me a s u r e s t a k e n t o c o r r e c t
t h e s e d e f i c i e n c i e s . S amp l e s f o r r e t e s t s h a l 1 b e r a n d om l y s e l e c t e d ( s e e 4 . 4 . 3 )
a n d f o r wa r d e d t o t h e d e s i g n a t e d t e s t i n g a c t i v i t y .

4 . 5 T e s t Da n e l s . T e s t p a n e l s s h a l 1 b e p r e p a r e d u n d e r 1a b o r a t o r y
c o n d i t i o n s ( s e e 4 . 6 ) . W i t h t h e e x c e p t i o n o f t h e s a l t - s p r a y t e s t s ( s e e .
4 . 6 . 7 . 1 - 4 . 6 . 7 . 1 . 2 ) , t e s t p a n e l s s h a l l b e c o n s t r u c t e d o f a l um i n um a l l o y w i t h
d i me n s i o n s o f 0 . 0 2 0 b y 3 b y 6 i n . ( 0 . 5 0 b y 7 6 . 2 b y 1 5 2 . 4 mm ) . A1 1 oY
c omp o s i t i o n a n d p r e t r e a t me n t s o f t e s t p a n e l s s h a l 1 b e i n a c c o r d a n c e w i t h
T a b l e 1 . Un l e s s o t h e r s p e c i f i e d i n t h e t e s t me t h o d o r p a r a g r a p h , t h e p r i me r
c o a t i n g s h a l l b e a p p l f e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 a n d t h e t o p c o a t , wh e n
r e q u i r e d , s h a l l b e a p p l t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 2 .

TABL E 1 . A l um i n um t e s t t s a n e l s .

Panel StAxstrete Pretreatment

h c9-A-250f4 (T3 teuper) NIL-C-5541, Class 1A (Cmversim coating)

B lxl-A-3501b (o terperl MIL-A-S523. 1- I or IC (diZC)

c ‘JO-A-2S015 (T3 teu$er) Deoxidized p

D L10-A-Z50/5 (T3 tqatr) MIL-C-5541, CLa$s 1A (comersim matins]

I/ Immerse t e s t p a n e l f o r 2 m i n u t e s i n c o r r o s i o n r emo v i n g c omp o u n d
c o n f o r m i n g t o M I L - C - 3 8 3 3 4 , T y p e 1 , C l a s s 1 , t h e n r emo v e t e s t P a n e l a n d
r i n s e w i t h d i s t i l l e d wa t e r . Ap p l y t h e p r i me r c o a t i n g w i t h i n o n e h o u r .

4 . 5 . 1 ADD l i c a t i o n o f p r i me r c o a t i n g . Wh e n r e q u i r e d b y t h e t e s t me t h o d o r
p a r a g r a p h , t h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e p r e p a r e d b y :

- . . .. .. . .. .
a . T h o r o u g h l y m i x i n g e a c h c omp o n e n t s e p a r a t e l y ;
b . S1ow l y p o u r i n g Comp o n e n t 8 i n t o Comp o n e n t A wh i 1e

s t i r r i n g t h e m i x t u r e u n t i l t h e ma n u f a c t u r e r ’ s
s p e c i f i e d v o l ume m i x i n g r a t i o i s a c h i e v e d ; -

c . D i l u t i n g t h e a dm i x e d p r i me r c o a t i n g , i f n e c e s s a r y ,
w i t h t h i n n e r c o n f o r m i n g t o M I L - T - 8 1 7 7 2 , T y p e I I . I f
d i l u t i o n o f t h e p r i me r c o a t i n g i s r e q u i r e d , d o ” n o t
e x c e e d 3 4 0 g / 1 ( 2 . 8 l b / g a l ) ( s e e 6 . 1 2 ) .

d . A l l ow i n g a dm i x e d c o a t i n g t o s t a n d u n d i s t u r b e d f o r 3 0
m i n u t e s p r i o r t o u s e , u n l e s s t h e ma n u f a c t u r e r ’ s
d i r e c t i o n s s t a t e o t h e r w i s e ;

e . Sp r a y i n g t h e t e s t p a n e l s w i t h p r i me r c o a t i n g t o a d r y -
f i l m t h i c k n e s s o f 0 . 6 t o 0 . 9 r o i l s ( 1 5 t o 2 3 pm )

Wh e n r e q u i r e d b y t h e t e s t me t h o d o r p a r a g r a p h , a p p l y a t o p c o a t c o n f o r m i n g t o
M I L - C~ 8 3 2 8 6 o r M I L - C - 8 5 2 8 5 a f t e r a i r d r y i n g f o r 5 h o u r s , i n a c c o r d a n c e w i t h
4 . s . 2 . I f a t o p c o a t i s n o t u s e d , t h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a l l owe d t o a i r
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. . .

d r y f o r a m i n i mum o f 1 4 d a y s , o r a i r d r y f o r 1 h o u r f o l l owe d b y 2 4 h o u r s a t
5 0 ° * 3 ° C ( 1 2 2 ” * 5 ° F ) p r i o r t o t e s t i n g .

4 . 5 . 2 AL I D1i c a t i o n o f t o o c o a t . Wh e n a t o p c o a t i s r e q u i r e d b y t h e t e s t
me t h o d o r p a r a g r a p h , c o a t i n g c o n f o n n i n g t o M I L - C - 8 3 2 8 6 o r M I L - C - 8 5 2 8 5
( u n t i n t e d g l o s s wh i t e , F ED - STD - 5 9 5 , c o l o r n umb e r 1 7 9 2 5 ) s h a l 1 b e m i x e d a n d
r e d u c e d w i t h t h i n n e r , i f r e q u i r e d , c o n f o r m i n g t o M I L - T - 8 1 7 7 2 , T y p e 1 , a n d
a l l owe d t o s t a n d f o r 3 0 m i n u t e s p r i o r t o u s e . Ap p l y t h e c o a t i n g t o a d r y - f i l m
t h i c k n e s s o f 1 . 7 t o 2 . 3 r o i l s ( 4 3 t o 5 8 ~ ) . I f a p p l y i n g i n t wo c o a t s , a l l ow
t h e f i r s t c o a t t o a i r d r y f o r 4 0 t o 5 5 m i n u t e s p r i o r t o a p p l i c a t i o n o f t h e
s e c o n d c o a t . A l l ow t h e c o a t i n g t o a i r d r y f o r a m i n i mum o f 1 4 d a y s o r a i r d r y
f o r 1 h o u r f o l l owe d b y 2 4 h o u r s a t 5 0 ° + 3 ° C ( 1 2 2 ° * 5 ° F ) p r i o r t o t e s t i n g .

4 . 6 J e s t me t h o d s . T h e t e s t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n s h a l 1 b e c o n d u c t e d i n
a c c o r d a n c e w i t h T a b l e I I a n d p a r a g r a p h 4 . 6 . 1 t h r o u g h 4 . 6 . 1 0 . 3 . Wh e n d i r e c t e d
b y t h e t e s t me t h o d o r p a r a g r a p h , t e s t p a n e l s s h a l 1 b e p r e p a r e d i n a c c o r d a n c e
w i t h 4 . 5 t h r o u g h 4 . 5 . 2 . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d i n t h e t e s t me t h o d o r
p a r a g r a p h , a l 1 t e s t i n g s h a l 1 b e c o n d u c t e d u n d e r 1a b o r a t o r y t e s t c o n d i t i o n s i n
a c c o r d a n c e w i t h ASTM 0 3 9 2 4 a n d i n d u p l i c a t e . Un l e s s o t h e r w i s e s t a t e d i n t h e
t e s t me t h o d o r p a r a g r a p h , r o om t emp e r a t u r e s h a l 1 b e d e f i n e d a s 1 8 ° t o 2 9 . 5 ° C
( 6 5 ° t o 8 5 ° F ) a n d r e l a t i v e h um i d i t y o f 5 0 * 1 0% .

TABL E I I . ~ .

Re q u i r eme n t
I

T e s t
~ a r awa ~ h

id=!!=
T e s t

P a r a g r a p h

--

--

--

--

4 . 6 . 1

‘ - - ] - . 0 3 7 1 8 ....!

-=+=

-- I --
3 . 5 . 3 S t o r a g e s t a b i 1 i t y - - - - - -

3 . 5 . 4 A c c e l e r a t e d 4 . 6 . 2 - - - -
s t o r a g e s t a b i l i t y

3 . 6 . 2 Od o r - - - - 0 1 2 9 6

3 . 6 . 3
I

v i s c o s i t y
I

- - - - D1 2 0 0

3 . 6 . 4 Po t 1 i f e - - I - - I D1 2 0 0
I I I I
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TABL E I I . _ J e s tme t h o d s , c o n t i n u e d .

Re q u i r eme n t T e s t T e s t F e d - STD - 1 4 1 ASTM T e s t
p a r a g r a p h P a r a g r a p h Me t h o d Numb e r Me t h o d

3 . 7 . 1 Su r f a c e a p p e a r a n c e - - - - . -

3 . 7 . 2 D r y i n g t i me - - - - D1 6 4 0

3 . 7 . 3 l i f t i n g 4 . 6 . 1 0 . 3 - - . . -

3 . 7 . 4 Ad h e s i o n - - 6 3 0 1 - -

3 . 7 . 5 F l e x i b i l i t y 4 . 6 . 3 - - - .

3 . 7 . 6 S t r i p p a b i1 i t y 4 . 6 . 4 - - - -

3 . 7 . 7 I n f r a r e d r e f l e c t a n c e 4 . 6 . 5 - - - -
( T y p e I I o n l y )

3 . B . 1 Wa t e r r e s i s t a n c e 4 . 6 . 6 - - - -

3 . 8 . 2 , . 1 . 1 S a l t - s p r a y c o r r o s i o n 4 . 6 . 7 . 1 . 1 - - B1 1 7
r e s i s t a n c e

( A l um i n um t e s t p a n e l )

3 . 8 . 2 . 1 . 2 S a l t - s p r a y c o r r o s i o n 4 . 6 . 7 . 1 . 1 - - - B1 1 7
r e s i s t a n c e

( A l um i n um / g r a p h it e
e p o x y t e s t p a n e l )

3 . 8 . 2 . 2 F i 1 i f o r m c o r r o s i o n 4 . 6 . 7 . 2
.. . !- .- - . ‘ . -:

r e s i s t a n c e

3 . 8 . 3 So l v e n t r e s i s t a n c e 4 . 6 . 8 - - - -
( c u r e )

3 . 8 . 4 F l u i d r e s i s t a n c e 4 . 6 . 9 - - - -

3 . 9 . 1 M i x i n g a n d d i l u t i o n 4 . 6 . 1 0 . 1 - - - -

3 . 9 . 2 Ap p l i c a t i o n 4 . 6 . 1 0 . 2 - - - -

4 . 6 . 1 Co n d i t i o n i n c o n t a i n e r . A l 1 ow e a c h c omp o n e n t t o s t a n d w i t h o u t
a g i t a t i o n f o r a m i n i mum o f 1 4 d a y s a t r o om t emp e r a t u r e ( s e e 4 . 6 ) . A f t e r t h i s
p e r i o d , e x am i n e o p e n t h e c o n t a i n e r a n d e x am i n e i t s c o n t e n t s f o r c o n f o r ma n c e t o
3 . 5 . 2 .
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4 . 6 . 2 A c c e l e r a t e d s t o r a q e s t a b i l i t y . A m i n i mum o f o n e f u l l , u n o p e n e d ,
s e a l e d c o n t a i n e r o f e a c h c omp o n e n t s h a l 1 b e s t o r e d u n d i s t u r b e d f o r a m i n i mum
o f 1 4 c o n s e c u t i v e d a y s i n a l o c a t i o n ma i n t a i n e d a t 6 0 ° + 3 ° C ( 1 4 0 ° + 5 “ F ) . A t
t h e e n d o f t h e 1 4 d a y p e r i o d , t h e c o n t a i n e r s s h a l l b e a l l owe d t o c o o l t o r o om
t emp e r a t u r e ( s e e 4 . 6 ) . ( Du r i n g t h e s t o r a g e p e r i o d , i t i s a d v i s e d t h a t t h e
u n o p e n e d c o n t a i n e r s b e p l a c e d i n 1 a r g e r , v e n t e d c o n t a i n e r s t o c o n f i n e a n y
s p l a s h t h a t ma y o c c u r i f t h e 1 i d o f t h e u n o p e n e d c o n t a i n e r i s b l own o f f b y
g a s s i n g . ) I f , u p o n r emo v a l , t h e u n o p e n e d c o n t a i n e r i s d e f o r me d , d o n o t o p e n .
I f t h e c o n t a i n e r i s n o t d e f o r me d , o p e n t h e c o n t a i n e r c a r e f u l1y a n d e x am i n e i t s

c o n t e n t s f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 5 . 4 .

4 . 6 . 3 F l e x i b i l i t y . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o “ B ” t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 . T h e c o a t i n g s h a l 1 t h e n b e t e s t e d
f o r f l e x i b i l i t y w i t h a GE Un i v e r s a l I mp a c t - F l e x i b i l i t y T e s t e r , Mo d e l 1 7 2 ( s e e
6 . 1 0 ) , o r e q u i v a l e n t . T h e i mp a c t e r f o r t h i s t e s t we i g h s 3 . 6 l b s , a n d h a s
f o r me d o n e a c h e n d f o u r c o n v e x s o h e r i c a l s e qme n t s , e a c h o f d i f f e r e n t r a d i i a n d
e x t e n s i o n .

a .

b .

c .

d .

T h e t e s t “ s h a l1 b e c o h d u c t e d i n ~ h e f o l 1ow i n g ma n n e r :

P1a c e t h e c o a t e d t e s t p a n e l , f i l m d ownwa r d , o n t h e
r u b b e r p a d a t t h e b o t t om o f t h e i mp a c t e r g u i d e .
D r o p t h e i mp a c t e r o n t h e p a n e l s u c h t h a t t h e
i mp r e s s i o n o f t h e e n t i r e r i m o f t h e i mp a c t e r i s ma d e
i n t h e p a n e l .

Re v e r s e t h e i mp a c t e r e n d s a n d d r o p i t o n t h e p a n e l
a d j a c e n t t o t h e f i r s t i mp a c t a r e a .
Us e 1 0 o owe r r am i f i c a t i o n t o e x am i n e f i n e s u r f a c e
c r a c k i n ~ a n d r e ~ o r t t h e p e r c e n t e l o n g a t i o n ,
c o r r e s p o n d i n g t o l a r g e s t s p h e r i c a l i mp r e s s i o n a t wh i c h
n o c r a c k i n g o c c u r s . E x am i n e f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 7 . 5 .

4 . 6 . 4 ~ . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o “ A ” t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 . T h e c o a t e d . t e s t p a n e l s s h a l l t h e n “ “ -
b e a r t i f i c i a l l y a g e d a t 9 9 ° * 1 ° C ( 2 1 0 ° ~ 2 ° F ) f o r 4 d a y s . A f t e r a g i n g , p l a c e
t h e t e s t p a n e l s o n a r a c k , c o a t e d s i d e u p , a t 6 0 ° t o t h e h o r i z o n t a l . I n a

we l l v e n t i l a t e d a r e a ma i n t a i n e d a t r o om t emp e r a t u r e ( s e e 4 . 6 ) , p o u r r emo v e r
c o n f o r m i n g t o M I L - R - B1 2 9 4 , T y p e 1 , a l o n g t h e t o p e d g e o f t h e ’ t e s t p a n e l t o
c omp l e t e l y c o v e r t h e c o a t i n g s u r f a c e . J u s t e n o u g h r emo v e r t o c o v e r t h e
c o a t i n g s u r f a c e s h a l l b e u s e d . A f t e r 6 0 m i n u t e s e x p o s u r e t o t h e r emo v e r , t h e
l o o s e n e d f i l m s h a l l b e b r u s h e d o f f w i t h a s t i f f , n o n - me t a l l i c , b r i s t l e b r u s h – –

wh i l e r i n s i n g u n d e r a s t r e am o f c o o l wa t e r : T h e t e s t p a n e l s s h a l l t h e n b e
e x am i n e d f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 7 . 6 . T h e amo u n t o f p r i me r c o a t i n g r emo v e d i n ~
t h i s ma n n e r i s d e t e r m i n e d b y t h e p e r c e n t a g e o f s u b s t r a t e s u r f a c e a r e a e x p o s e d .

4 . 6 . 5 I n f r a r e d r e f l e c t a n c e ( T v o e 1 1 o r i me r c o a t i n q o n l v ~ . T h e T y p e 1 1
p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o “ An t e s t p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) i n a c c o r d a n c e
w i t h 4 . 5 . 1 . T h e t o t a l r e f l e c t a n c e ( s p e c u l a r a n d ,d i f f u s e ) o f t h e p r i me r
c o a t i n g r e l a t i v e t o b a r i um s u l f a t e s h a l l b e me a s u r e d u s i n g a P e r k i n - E l me r
LAMBOA 9 s p e c t r o p h o t ome t e r ( o r e q u i v a l e n t ) o v e r a r a n g e o f 4 5 0 t o 2 7 0 0 nm .
ASTM E 2 7 5 ma y b e u s e d t o c omp a r e p e r f o r ma n c e o f t h e e q u i v a l e n t u n i t t o t h e
LAMBDA 9 . E x am i n e f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 7 . 7 .
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4 . 6 . 6 ~ a t e r r e s i s t a n c e . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o “ A ” t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . I a n d t o p c o a t e d i n a c c o r d a n c e w i t h
4 . 5 . 2 . T h e c o a t e d t e s t p a n e l s s h a l 1 t h e n b e c omp l e t e l y i mme r s e d i n d i s t i l l e d
wa t e r ma i n t a i n e d a t 4 9 ° + 3 ° C ( 1 2 0 ° * 5 ° F ) f o r f o u r d a y s . Two h o u r s a f t e r
r emo v a l f r om t h e wa t e r , t h e c o a t i n g s h a l 1 b e e x am i n e d f o r c o n f o r ma n c e t o
. 3 . 8 . 1 .

4 . 6 . 7 Co r r o s i o n r e s i s t a n c e .

4 . 6 . 7 . 1 S a l t s r s r a v .

4 . 6 . 7 . 1 . 1 A l um i n um t e s t Da n e ~ . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o
“ An t e s t p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 . TWO i n t e r s e c t i n g l i n e s
s h a l 1 t h e n b e s c r i b e d d i a g o n a l l y a c r o s s t h e c o a t e d s u r f a c e o f e a c h p a n e l ,
e x p o s i n g t h e a l um i n um s u b s t r a t e . T h e t e s t p a n e l s s h a l 1 t h e n b e p l a c e d i n a 5
p e r c e n t s a l t - s p r a y c a b i n e t f o r 2 0 0 0 h o u r s i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM B117. A f t e r
r emo v a l t h e t e s t p a n e l s s h a l 1 b e e x am i n e d f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 8 . 2 . 1 . 1 .

4 . 6 . 7 . 1 . 2 A l um i n um /a r aDh i t e - eDo x v t e s t p a n e l . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l 1
b e a p p l i e d t o t h e a l um i n um / g r a p h i t e - e p o x y t e s t s p e c i me n ( S e e f i 9 u r e 1 ) , i n
a c c o r d a n c e w i t h t h e f o l 1ow i n g ma n n e r :

a .

b .

c .

d .

e .

An a l um i n um a l 1o y 7 0 7 5 ( T 6 t emp e r ) p l a t e c o n f o r m i n g t o QQ - A - 2 5 0 / 1 2 ,
d i me n s i o n s o f 3 b y 1 5 2 . 4 b y 1 5 2 . 4 mm ( 0 . 1 2 5 b y 6 b y 6 i n . ) , s h a l l b e
a n o d i z e d i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - A - 8 6 2 5 , T y p e I o r I C ;
P r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o t h e t e s t p a n e l i n
a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . I ;
Two i n t e r s e c t i n g 1 i n e s s h a l l b e s c r i b e d d i a g o n a l l y a c r o s s t h e
c o a t e d s u r f a c e o f t h e p l a t e , e x p o s i n g t h e b a r e s u b s t r a t e ;
A g r a p h i t e - e p o x y p a n e l w i t h a 0 ° , 9 0 ° o r i e n t a t i o n ( He r c u l e s AS4 / 3 5 0 1 - 6
o r e q u i v a l e n t ) o f a p p r o x i ma t e l y 1 6 p l i e s , d i me n s i o n s o f 2 . 4 - b y . 7 6 b y . . , _ _ _
7 6 mm ( 0 . 0 9 4 b y 3 b y 3 i n . ) , s h a l l b e j o i n e d t o t h e c e n t e r o f t h e ”
p r i me r c o a t e d p l a t e w i t h f o u r n y l o n f a s t e n e r s .
F o u r a d d i t i o n a l l i n e s , l e n g t h o f 5 1 mm ( 2 i n . ) , s h a l l b e
s c r i b e d a l o n g t h e e d g e o f t h e p a n e l , e x p o s i n g t h e b a r e
s u b s t r a t e o f t h e p l a t e .

T h e a s s emb l e d t e s t s p e c i me n s h a l l t h e n b e p l a c e d i n a 5 p e r c e n t s a l t - s p r a y
c a b i n e t f o r 5 0 0 h o u r s i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM B ] 1 7 . A f t e r r emo v a l , e x am i n e –
t h e c o a t i n g f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 8 . 2 . 1 . 2 .
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T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l f e d t o “ D ” t e s t p a n e l s
( s e e 4 ~ ! ~ ~ ”; n = ~ e w i t h 4 . 5 . 1 a n d t o p c o a t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 2 .

Two i n t e r s e c t i n g J I n e s s h a l 1 b e s c r i b e d d i a g o n a l l Y a c r o s s t h e c o a t e d s u r f a c e
o f t h e t e s t p a n e l s , e x p o s i n g t h e b a r e s u b s t r a t e . T h e t e s t p a n e l s s h a l 1 t h e n
b e p l a c e d v e r t i c a l l y i n a d e s i c c a t o r c o n t a i n i n g 1 2N HC1 ( e q u i v a l e n t t o
Ame r i c a n Ch em i c a l So c i e t y ( ACS ) r e a g e n t g r a d e ) f o r 1 h o u r . W i t h i n 5 m i n u t e s
o f r emo v a l f r om t h e d e s i c c a t o r , t h e t e s t p a n e l s s h a l 1 b e p l a c e d i n a h um i d i t y
c a b i n e t ma i n t a i n e d a t 4 0 ° * 1 . 7 * c ( 1 0 4 ° * 3 ° F ) a n d RH o f 8 0 * 5 p e r c e n t f o r
1 0 0 0 h o u r s . T h e t e s t p a n e l s s h a l 1 t h e n b e e x am i n e d f o r c o n f o r ma n c e t o
3 . 8 . 2 . 2 . F i l i f o r m c o r r o s i o n a p p e a r s a s t h r e a d l i k e f i 1 ame n t s i n i t i a t i n g f r om
t h e e x p o s e d s u b s t r a t e a n d s p r e a d i n g u n d e r n e a t h t h e c o a t i n g f i l m . A g e n e r a l
d e s c r i p t i o n o f f i l i f o r m g r ow t h a p p e a r s i n ASTM 0 2 8 0 3 .

4 . 6 . 8 ~ . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o
“ A ” t e s t p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l
t h e n b e e x am i n e d f o r . c u r e , a s f o l 1ows :

a . So a k a c o t t o n , t e r r y c l o t h r a g i n MEK s o l v e n t ( s e e 6 . 1 1 ) .
b. Rub the coating w i t h t h e s o a k e d r a g f o r 5 0 p a s s e s ( 2 5 t i me s ) w i t h

“ f i r m f i n g e r p r e s s u r e .
c . E x am i n e c o a t i n g f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 8 . 3

4 . 6 . 9 F 1 u i d r e s i s t a n c e . T h e ‘ p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o “ A ” t e s t
p a n e l s ( s e e 4 . 5 ) i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 . T h e t e s t p a n e l s s h a l l t h e n b e
s e p a r a t e l y i i mn e r s e dt o h a l f t h e i r l e n g t h f o r 2 4 h o u r s i n t h e f o l l ow i n g
1 i q u i d s , c o n t a i n e d i n g l a s s c o v e r e d b e a k e r s :

a . L u b r i c a t i n g o i l c o n f o r m i n g t o M I L - L - 2 3 6 9 9 , ma i n t a i n e d
a t 1 2 1 ° * 3 ° C ( 2 5 0 ° * 5 “ F ) ;

b . Hy d r a u l i c f l u i d c o n f o r m i n g t o M I L - H - 8 3 2 8 2 , ma i n t a i n e d
a t 6 5 . 5 ° * 3 ° C ( 1 5 0 ° * 5 ° F ) . . - . - , . . . $ .

A f t e r r emo v a l f r om t h e t e s t f l u i d s , c o o l t h e t e s t p a n e l s t o r o om ‘ t emp e r a t u r e
( s e e 4 . 6 ) a n d e x am i n e f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 8 . 4 .

4 . 6 . 1 0 Wo r k i n a D r o o e r t i e s .

4 . 6 . 1 0 . 1 f 4 i x i n a a n d d i l u t i o n . T h o r o u g h l y m i x e a c h c omp o n e n t s e p a r a t e l y .
S1ow l y p o u r Comp o n e n t B i n t o Comp o n e n t A , wh i l e c o n s t a n t l y s t i r r i n g , u n t i 1 t h e
ma n u f a c t u r e r ’ s s p e c i f i e d v o l ume m i x i n g r a t i o i s a c h i e v e d . I f n e c e s s a r y ,
d i l u t e t h e a dm i x e d p r i me r c o a t i n g w i t h t h i n n e r c o n f o r m i n g t o M I L - T - 8 1 7 7 2 ,
T y p e 1 1 ( s e e 6 . 1 2 ) . S t i r we l l a n d a l l ow c o a t i n g t o dwe l l f o r 3 0 m i n u t e s .
E x am i n e f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 9 . 1 .

4 . 6 . 1 0 . 2 pP t Il i c a t i o n . Us i n g c o n v e n t i o n a l , a i r l e s s , HVLP ( h i g h v o l ume ,
l ow p r e s s u r e ) , o r e l e c t r o s t a t i c s p r a y e q u i pme n t , a p p l y t h e p r i me r c o a t i n g t o
t e s t p a n e l s t o a d r y f i l m t h i c k n e s s o f 0 . 6 t o 0 . 9 r o i l s ( 1 5 t o 2 3 pm ) i n
a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 . E x am i n e f o r c o n f o r ma n c e t o 3 . 7 . 1 a n d 3 . 9 . 2 .

.—.

—
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4 . 6 . 1 0 . 3 L i f t i n q . T h e p r i me r c o a t i n g s h a l l b e a p p l i e d t o “ A ” t e s t p a n e l s
i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 1 a n d t o p c o a t e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 5 . 2 . E x am i n e f o r

c o n f o r ma n c e t o 3 . 7 . 3 .

5 . PACK J I G I NG

5 . 1 P e s e r v a “ o~ a n d ma r k i n q . T h e p r i me r c o a t i n g s s h a l l b e
p r e s e r v e d , p a c k a g e d , a n d ma r k e d i n a c c o r d a n c e w i t h PPP - P - 1 8 9 2 . T h e 1 e v e l o f
p r e s e r v a t i o n s h a l 1 b e A o r C a n d t h e l e v e l o f p a c k i n g s h a l 1 b e A , 8 , o r C , a s
s p e c i f i e d ( s e e 6 . 2 ) . T h e p r i me r c o a t i n g s s h a l l b e s u p p l i e d a s a k i t . T h e
s i z e o f t h e i n d i v i d u a l c omp o n e n t s i n e a c h k i t n e e d n o t b e t h e s ame .

5 . 2 Ma k~ q . I n a d d i t i o n t o t h e ma r k i n g s p e c i f i e d i n
PPP - P - 1 8 9 2 , i n d i v ~ d u a l c a n s a n d c o n t a i n e r s s h a l1 b e a r p r i n t e d 1 a b e l s s h ow i n g
t h e f o l 1ow i n g , a s a p p l i c a b l e :

I
●

●

●

●

●

●

Comp o n e n t I d e n t i f i c a t i o n
Comp o n e n t A - E p o x y r e s i n a n d s o l v e n t s
Comp o n e n t B - Cu r i n g a g e n t ( p o l y am i d e a n d / o r am i n e r e s i n a n d

s o l v e n t s )
Sp e c i f i c a t i o n M I L - P - 2 3 3 7 7G ,

T y p e I o r I I a n d C l a s s C o r N ( a s a p p l i c a b l e )
Ma n u f a c t u r e r ’ s n ame a n d p r o d u c t n umb e r
Da t e o f ma n u f a c t u r e b y mo n t h a n d y e a r
B a t c h n umb e r / Ne t c o n t e n t s
VOC c o n t e n t i n g r ams / 1 i t e r
M i x i n g a n d “ t h i n n i n g i n s t r u c t i o n s

I T h e f o l l ow i n g i s t o b e i n c l u d e d o n a p r i n t e d s h e e t w i t h e a c h k i t :

I P r e c a u t i o n s

I
::

c .
d .
e .

I

f.

I 9.

. . . . .. .—-

T h e s u r f a c e t o b e c o a t e d mu s t b e c l e a n ( f r e e o f o i l , d u s t , e t c . ) .
Sp r a y e q u i pme n t mu s t b e a d e q u a t e l y g r o u n d e d . C l e a n e q u i pme n t
i mme d i a t e l y a f t e r u s e w i t h t h i n n e r c o n f o r m i n g t o M I L . - T - B1 7 7 2 ,

T y p e 1 1 .
M i x o n l y t h e amo u n t o f p r i me r c o a t i n g t o b e u s e d w i t h i n 4 h o u r s .
A l wa y s a d d Comp o n e n t B t o Comp o n e n t A - NEVER THE REVERSE .
P r i me r c o a t i n g f r om o n e v e n d o r , o r i n d i v i d u a l c omp o n e n t , s h a l l
n e v e r b e m i x e d w i t h t h a t o f a n o t h e r v e n d o r .
Ap p l y o v e r p r e t r e a t e d me t a l . On f i b e r g l a s s - r e i n f o r c e d p l a s t i c
s u r f a c e s , a p r i o r c o a t i n g o f me t a l p r e t r e a t me n t c o n f o r m i n g t o

M I L - C - 8 5 1 4 w i l l f a c i l i t a t e s t r i p p i n g w i t h o u t d ama g e t o t h e
f i b e r g l a s s .

Oo n o t o p e n a n y c o n t a i n e r wh i c h i s b u l g e d & d e f o r me d .
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5 . 2 . 1 ~ e c a u t i o n a r v ma r k i n a s . Un i t , i n t e n n e d ia t e a n d s h i p p i n g c o n t a i n e r s
s h a l l c o n t a i n t h e f o l l ow i n g p r e c a u t i o n a r y ma r k i n g , i f a p p l i c a b l e :

“ WARN I NG ! F l amma b l e .”

Sh i p p i n g c o n t a i n e r s s h a l l b e ma r k e d i n a c c o r d a n c e w i t h 4 9 C FR 1 7 1 - 1 7 8 a n d
s h a l l b e a r t h e “ F l amma b l e L i q u i d n r e d l a b e l , i f a p p l i c a b l e , a s s p e c i f i e d
t h e r e i n . A l l u n i t a n d i n t e r me d i a t e c o n t a i n e r s , i n c l u d i n g u n i t c o n t a i n e r s t h a t
s e r v e a s s h i p p i n g c o n t a i n e r s s h a l 1 b e ma r k e d w i t h t h e a p p l i c a b l e p r e c a u t i o n a r y
i n f o r ma t i o n d e t a i l e d i n ANS I Z129.1 a n d s h a l l b e l a b e l e d i n a c c o r d a n c e w i t h
t h e a p p l i c a b l e f e d e r a l , s t a t e , a n d mu n i c i p a l l aws ,
a n d / o r o r d i n a n c e s .

6 . NOT ES

( T h i s s e c t i o n c o n t a i n s i n f o r ma t i o n o f a g e n e r a l o r
b e h e l p f u l , b u t i s n o t ma n d a t o r y . )

s t a t u t e s , r e g u l a t i o n s ,

e x p l a n a t o r y n a t u r e t h a t ma y

6 . 1 J n t e n d e d u s e . T h e ma t e r i a l s c o v e r e d b y t h i s s p e c i f i c a t i o n a r e l ow
VOC , c o r r o s i o n - i n h i b i t i v e , c h em i c a l r e s i s t a n t , a n d s t r i p p a b l e p r i me r c o a t i n g s .
T y p e I i s f o r g e n e r a l u s e . T y p e I I i s f o r u s e wh e r e 1ow i n f r a r e d r e f l e c t a n c e
i s r e q u i r e d . Un l e s s a s p e c i f i c t y p e a n d / o r c l a s s i s r e f e r e n c e d i n a c o n t r a c t

o r p u r c h a s e o r d e r , T y p e 1 , C l a s s C i s t h e d e f a u l t r e f e r e n c e . T h e n o n -
c h r oma t e d ( C l a s s N ) p r i me r c o a t i n g s a r e f o r u s e wh e r e f e d e r a l , s t a t e , o r l o c a l
r e g u l a t i o n s r e s t r i c t t h e u s e o f c h r oma t e b a s e d ma t e r i a l s . C l a s s N p r i me r
c o a t i n g s ma y o n l y b e u s e d wh e n a u t h o r i z a t i o n f o r i t s u s e i s g i v e n b y t h e
p r o c u r i n g a c t i v i t y o r t h e e n g i n e e r i n g a u t h t n - i t yf o r t h e s y s t em o r i t em t o
wh i c h t h e p r i me r c o a t i n g i s t o b e a p p l i e d . F o r u s e r s o f M I L - P - 2 3 3 7 7 F ,
C l a s s 2 , “ H i g h - So l i d s , ” u s e C l a s s C o f t h i s d o c ume n t .

6 . 2 A c q u i s i t i o n r e a u i r eme n t s . A c q u i s i t i o n d o c ume n t s s h o u l d s p ~ c i f y t h e , . . . — .
f o l l ow i n g :

a .

b .

c .

d .
e .
f .

9 .
h .
i .
j .

T i t l e , n umb e r , a n d d a t e o f t h i s s p e c i f i c a t i o n ,
i n c l u d i n g a n y ame n dme n t s .

C l a s s i f i c a t i o n ( T y p e I o r I I , a n d C l a s s C o r N , a s
a p p l i c a b l e ) ( s e e 1 . 2 a n d 6 . 7 ) .
I s s u e o f DOO I SS t o b e c i t e d i n t h e s o l i c i t a t i o n ; a n d ,
i f r e q u i r e d , t h e s p e c i f i c i s s u e o f i n d i v i d u a l

d o c ume n t s r e f e r e n c e d ( s e e 2 . 1 a n d 2 . 2 ) .
Oa t a r e q u i r eme n t s ( s e e 6 . 3 ) .
Qu a n t i t y a n d k i t s i z e ( s e e 6 . 7 . 1 ) .
L e v e l s o f p a c k a g i n g a n d p a c k i n g r e q u i r e d ( s e e 5 . 1 ) .
Ma r k i n g a n d l a b e l i n g r e q u i r e d ( s e e 5 . 2 t h r o u g h 5 . 2 . 1 ) .
Sp e c i f y i f p a l l e t i z a t i o n i s r e q u i r e d .
A c c e p t a n c e c r i t e r i a ( s e e 6 . 9 a n d 6 . 1 0 ) .
F AR c l a u s e 5 2 . 2 2 3 - 3 .
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6 . 3 Co n s i d e r a t i o n o f d a t a r e q u i r eme n t s . T h e f o l l ow i n g Da t a I t em
De s c r i p t i o n s (DID) mu s t b e 1 i s t e d , a s a PP l i c a b l e , o n t h e Co n t r a c t Da t a
Re q u i r eme n t s L i s t ( DD F o r m 1 4 2 3 ) wh e n t h i s s p e c i f i c a t i o n i s a p p l i e d o n a
c o n t r a c t , i n o r d e r t o o b t a i n t h e d a t a , e x c e p t wh e r e ODD F AR Su p p l eme n t
2 2 7 . 4 0 5 - 7 0 e x emp t s t h e r e q u i r eme n t f o r a DD F o r m 1 4 2 3 .

Reference
Para9ra# DID Utir

Swgestd
DID Titie Tei torina

3.3, 4.3.2. D1-WN14WD9A Test/] t-xpectim Regmrts .-.
4.4.2

T h e a b o v e D I D we r e t h o s e c l e a r e d a s o f t h e d a t e o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . T h e
c u r r e n t i s s u e o f DOD 5 0 1 0 . 1 2 - L , A c q u i s i t i o n Ma n a g eme n t S y s t ems a n d Da t a
Re q u i r eme n t s Co n t r o l L i s t ( AMSDL ) , mu s t b e r e s e a r c h e d t o e n s u r e t h a t o n l y
c u r r e n t , c l e a r e d D I D ’ s a r e c i t e d o n t h e DD F o r m 1 4 2 3 .

6 . 4 Qu a l i f i c a t i o n . W i t h r e s p e c t t o p r o d u c t s r e q u i r i n g q u a l i f i c a t i o n , -
awa r d s w i l l o n l y b e ma d e f o r p r o d u c t s wh i c h a r e q u a l i f i e d f o r i n c l u s i o n i n t h e
a p p l i c a b l e Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t a t t h e t i me s e t f o r awa r d o f c o n t r a c t ( s ) ,
wh e t h e r o r n o t s u c h p r o d u c t s h a v e a c t u a l l y b e e n s o 1 i s t e d b y t h a t d a t e . T h e
a t t e n t i o n o f ma n u f a c t u r e r s a n d s u p p l i e r s i s c a l 1 e d t o t h i s r e q u i r eme n t .
Ma n u f a c t u r e r s a r e u r g e d t o a r r a n g e h a v i n g t h e p r o d u c t s t h a t t h e y p r o p o s e t o
o f f e r t o t h e F e d e r a l Go v e r nme n t t e s t e d f o r q u a l i f i c a t i o n i n o r d e r t o b e
e l i g i b l e f o r awa r d o f c o n t r a c t s o r o r d e r s f o r t h e p r o d u c t s c o v e r e d b y t h i s
s p e c i f i c a t i o n . T h e a c t i v i t y r e s p o n s i b l e f o r t h e Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t i s
t h e Comma n d e r , Na v a l A f r S y s t ems . Comma n d ( A I R - 5 3 0 4 ) , A r l i n g t o n , VA 2 2 2 4 3 ;
h owe v e r , i n f o r ma t i o n p e r t a i n i n g t o q u a l i f i c a t i o r io f p r o d u c t s s h o u l d b e
o b t a i n e d f r om t h e Comma n d e r , Na v a l A i r Wa r f a r e C e n t e r - A i r c r a f t D i v i s i o n ,
Co d e 6 0 6 2 , Bo x 5 1 5 2 , Wa r m i n s t e r , PA 1 8 9 7 4 - 0 5 9 1 .

6 . 5 Su b . i e c t t e r m ( k e vwo r d ) 1 i s t i n q .
. . .. . , . . — .

Ch em i c a l r e s i s t a n c e
Co r r o s i o n i n h i b i t i v e
F 1ams n a b le
Hy d r o c h l o r i c a c i d ( HC1 )
L ow i n f r a r e d r e f l e c t a n c e
Me t h y l e t h y l k e t o n e ( MEK ) —
S t r o n t iu r nc h r oma t e

6 . 6 f 4 a t e r ia l S a f e t y Da t a Sh e e t ( MSDS~ . 2 9 C FR 1 9 1 0 . 1 2 0 0 r e q u i r e s t h a t
t h e MSDS f o r e a c h h a z a r d o u s c h em i c a l u s e d i n a n o p e r a t i o n mu s t b e r e a d i l y
a v a i l a b l e t o p e r s o n n e l u s i n g t h e ma t e r i a l . Co n t r a c t i n g o f f i c e r s w i l l i d e n t i f y
t h e a c t i v i t i e s r e q u i r i n g c o p i e s o f t h e MSDS .
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6 . 7 . P a r t n umb e r s . P a r t
s p e c i f i c a t i o n ma y b e c o d e d a s

2 3 3 7 7 -

~ I L

M I L - P - 2 3 3 7 7G

n umb e r s f o r c a t a l o g i n g p u r p o s e s u n d e r t h i s
f o i lOws :

- ~ K i t s i z e d e s i g n a t o r ( s e e 6 . 7 . 1 ]

C l a s s ( C - C l a s s C , N = C l a s s N )

L 1 - T y p e ( 1 - T y p e I , 2 = T y p e I I )

Sp e c i f i c a t i o n i d e n t i f i e r

6.7.1 J(it size. T h e f o u r d i g i t k i t s i z e d e s i g n a t i o n
a s s i g nme n t i s a s f o l l ows :

~ J C i t s i z e d e s i c c a t o r
4 p i n t ( 1 . 8 8 ” l i t e r ( l ) ) 0 0 4P
4 q u a r t ( 3 . 7 6 1 ) 0 0 4Q
4 g a l l o n ( 1 5 . 1 4 1 ) 0 0 4G
2 0 g a l l o n ( 7 5 . 7 1 ) 0 2 0G

i n t h e p a r t n umb e r

6 . 8 ComDa t i b i l i t v . F o r s ome a p p l i c a t i o n s , a n d o n l y wh e n a u t h o r i z e d b y
t h e p r o c u r i n g a c t i v i t y , M I L - P - 8 5 5 8 2 , “ P r i me r Co a t i n g ’ s : EPOXY , Wa t e r b o r n e , ”

ma y b e s u b s t i t u t e d f o r N I L - P - 2 3 3 7 7 . 8 o t h M I L - P - 2 3 3 7 7 a n d M I L - P - 8 5 5 8 2 a r e
c omp a t i b l e w i t h t h e f o l l ow l n g c o a t i n g s : T T - P - 2 7 5 6 , “ Po l y u r e t h a n e Co a t i n g :
S e l f - P r i m i n g T o p c o a t , L ow Vo l a t i l e O r g a n i c Comp o u n d s ( VOC ) ;” M I L - C - 2 2 7 5 0 ,
“ Co a t i n g , E p o x y , H i g h - So l i d s ; ” M I L - C - 4 6 1 6 8 , “ Co a t i n g , A l i p h a t i c Po l y u r e t h a n e ,
Ch em i c a l Ag e n t Re s i s t a n t ;o M I L - C - 5 3 0 3 9 , “ Co a t i n g , A l i p h a t i c p o l y u r e t h a n e ,
S i n g l e Comp o n e n t , Ch em i c a l Ag e n t Re s i s t a n t ; ” M I L - C - 8 3 2 8 6 , “ Co a t i n 9 , U r e t h a n e ,
A l i p h a t i c I s o c y a n a t e , f o r A e r o s p a c e Ap p l i c a t i o n s ; ” a n d M I L - C - 8 5 2 8 5 , “ Co a t i n g :
Po l y u r e t h a n e , H i g h - So l i d s . ” Comp a t i b i l i t y w i t h o t h e r t o p c o a t s s h o u ~ d ,b e , .. , , - _
t e s t e d p r i o r t o u s e .

6 . 9 A c c e p t a n c e c r i t e r i a f o r ~ a c k a q i n q a n d ma r k i n q . P r e v i o u s r e v i s i o n s o f
t h i s d o c ume n t s p e c t f i e d a n a c c e p t a b l e q u a l i t y l e v e l ( AQL ) o f . 4 . 0 d e f e c t s p e r
h u n d r e d u n i t s , i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 0 5 .

6 . 1 0 Jmo a c t t e s t e r s o u r c e . T h e i n s t r ume n t u s e d f o r t h e F l e x i b i l i t y t e s t
( s e e 4 . 6 . 3 ) i s t h e GE Un i v e r s a l I mp a c t T e s t e r , Mo d e l # 1 7 2 , a v a i l a b l e f r om t h e –

P a u l N . Ga r d n e r Comp a n y , 3 1 6 N . E . F i r s t S t r e e t , P . O 8 o x 1 0 6 8 8 , Pomp a n o 8 e a c h ,
F L 3 3 0 6 1 - 6 6 8 8 . T h e i mp a c t e r f o r t h i s t e s t we i g h s 3 . 6 l b s , a n d h a s f o r me d o n -
e a c h e n d f o u r c o n v e x s p h e r i c a l s e gme n t s , e a c h o f d i f f e r e n t r a d i i a n d
e x t e n s i o n . T h e r e ma y b e o t h e r i n s t r ume n t s e q u i v a l e n t t o t h i s u n i t .

6 . 1 1 S a f e l y h a n d l i n a MEK s o l v e n t . T o m i n i m i z e e x p o s u r e t o MEK s o l v e n t ,
i t i s r e c omme n d e d t h a t p e r s o n n e l c o n d u c t i n g t h e . SO1v e n t r e s i s t a n c e ( c u r e ) t e s t
( s e e 4 . 6 . , 8 )we a r , a s a m i n i mum , e i t h e r b u t y l r u b b e r o r T e f l o n g l o v e s a n d a

Na t i o n a l I n s t i t u t e o f Oc c u p a t i o n a l S a f e t y a n d He a l t h ( N I OSH ) a p p r o v e d h a l f - ’
f a c e r e s p i r a t o r e q u i p p e d w i t h o r g a n i c v a p o r c a r t r i d g e s a n d g o g g l e s o r a f u l l -
f a c e r e s p i r a t o r e q u i p p e d w i t h o r g a n i c v a p o r c a r t r i d g e s .
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6 . 1 2 J h i n n i n q . If i t i s n e c e s s a r y t o a d d t h i n n e r t o t h i s c o a t i n g :

a . Us e o n l y ’ t h i n n e r c o n f o r m i n g t o M I L - T - 8 1 7 7 2 , T y p e 1 1 ;
b . I n a r e a s wh e r e a i r q u a l i t y r e g u l a t i o n s r e s t r i c t v o l a t i l e

em i s s i o n s , d o n o t a d d t h i n n e r t o t h e p r i me r c o a t i n g i f
t h a t a d d i t i o n w i l l r a i s e t h e VOC c o n t e n t t o g r e a t e r t h a n
3 4 0 g / 1 ( 2 . 8 l b s / g a l ) .

6 . 1 3 ~G .
C l a s s C o f M I L - P - 2 3 3 7 7G wa s C l a s s 2 o f M I L - P - 2 3 3 7 7 F . C l a s s N o f M I L - P - 2 3 3 7 7G
wa s n o t c o v e r e d b y M I L - P - 2 3 3 7 7 F . M I L - P - 2 3 3 7 7 F , C l a s s e s 1 a n d 3 , a r e n o t
c o v e r e d b y , n o r a v a i 1 a b l e u n d e r M I L - P - 2 3 3 7 7G . Un l e s s a s p e c i f i c t y p e a n d / o r
c l a s s i s r e f e r e n c e d i n t h e c o n t r a c t o r p u r c h a s e o r d e r , M I L - P - 2 3 3 7 7G , T y p e I ,
C l a s s C i s t h e d e f a u l t . C l a s s N ma y n o t b e s u b s t i t u t e d f o r C l a s s C , u n l e s s
a u t h o r i z a t i o n f o r i t s u s e i s g f v e n b y t h e p r o c u r i n g a c t i v i t y or e n g i n e e r i n g
a u t h o r i t y f o r t h e s y s t em o r i t em t o wh i c h t h e p r i me r c o a t i n g i s t o b e a p p l i e d .

6 . 1 4 Ch a n a e s f r om o r e v i o u s i s s u e s . A s t e r i s k s ( o r v e r t i c a l 1 i n e s ) a r e n o t -
u s e d i n t h i s r e v i s i o n t o i d e n t i f y c h a n g e s w i t h r e s p e c t t o t h e p r e v i o u s i s s u e
d u e t o t h e e x t e n s i v e n e s s o f t h e c h a n g e s .

Cu s t o d i a n s : P r e p a r i n g A c t i v i t y :
A r my - ME Na v y - AS
Na v y - AS . ( P r o j e c t No . 8 0 1 0 - 0 5 5 2 )
A i r F o r c e - 9 9

Re v i ew I n t e r e s t :
A r my - M I , AR , EA , AV , MR
Na v y - CG , MC , OS , SH
A i r F o r c e - 11, 84
O t h e r - 0S , GSA / F SS ( 9F T E - 1O ) . .. . ----

—.
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