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MX V0 THD OVERRUN MAX PULL OR IMPERFECT
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PULL ‘THD e ,562 —od B ——e{-KIN PULL THD
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X THD PROFILE .62 x 85°
T—]BoTH THD 3I2PS APPROX /@5\37"‘ _.1 e CHAMPER @
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ITENTIPICATION MATERIAL IDEWTIPICATION
STANP FER ANS 26800 .375-16X8 STANP PER ANS 2800
UNDERSIZE AND -.003 STANDARD +.003 +.006 +.009 +.012
OVERS =
IDENTIFICATION @ O @ (@ @
¢ .370- .375] .370- .375] .370- .375] .370- .375| .379- . .379- .364
D BEFORE PLATING .3357-.3367 .3387-.3397 | .3817-.3827{ .3847-.3857| .3877-.3887] .3507-.3517
PD APTER PLATING 3362-.3377( .3392-.3h07 § .3n22-.3%37 .31&3‘;’-.3&67 .3482-.3%97 .3212-.3327
PD LEAD THREAD 329‘t-.331k .3328-.3384 | .3354-.337H -.3%08 | 3818-.3834 | .30h4-. 3068
L B PART NUMBER | PART NUMBER | PART NUMBER | PART NUMBER | PART NUMBER | PART NUMBER |
1.188 .500 | AN151119 AN151120 AN151121 AN151122 AN151123 AN151124
1.250 .552 | AN151125 AN151126 AN151127 AN151128 AN151129 AN151130
@ 1.312 .625 | AN151131 AH151132 AN151133 uusnzl AN151135 ANISHEE
1.37 .625 | AM151137 ANISIIE AN151139 AR151160 AN151141 ANI51162
( 1.83 -625 | ANI51143 AN151154 AN151145 AN151146 AN151187 AN151148
a :.E}cc w:z’ re 11:31.}-9 A-nzs\cn .u::::g. v::—;;;-; :::5:::\ :'.35‘:"
) 1.562 625 | AN251155 AN151156 AN151157 AN151158 AN151159 AN151160
(2) 4685 —525 AN IG - *HITII6e * Ay NG5 ANISIISE
1.688 .625 | AN151167 AN151158 AN151169 AN151170 AN1511T1 AN151172
1.750 .625 | am151173 Amsug AN151175 AN151176 AN1511 AN]SII&?
1.812 .625 | AN151179 AN151180 AN151181 AN151182 AN151183 AN1511
1.875 ;625 ] AN151185 AN151186 AN151187 AN151168 AN151189 AN151190
1.938 .625 § amis1191 AN151192 AN151193 AN15119% AN151195 AN151196
2.000 .625 | AN151197 AN151198 AN151199 AN181200 AN151201 AN151202
2.062 .625 | AN151203 AN15120% AN151205 AN151206 AR151207 AKN151208
2.1§g .625 | am51209 AN151210 AN151211 AN151212 AN151213 AN15121%
2. .625 | AN151215 AN151216 AN151217 AN151218 AN151219 AN151220
2.250 .625 | AM151221 AN151222 AN151223 AN151224 AN151225 AN151226
2.212 .625 | ams1227 AN151228 AK151229 AN151230 AN151231 AN151232
2.518 .625 | AN151233 AN15123% AN151235 AN1512 AN151237 ANISIZES
2.562 .625 | Am1S 123 AN151280 AN151251 AN51252 AN151263 AN151244
2.688 .625 | AN151245 AN151246 AN151247 AN151248 AN151249 AN151250
2.812 .625 | amsi2sy AN151252 AN151253 AN15125% AN151255 AN1S12%6
2.938 .625 | AN151257 AN151258 AN151£59 AX151260 AM51261 AN151262
3.062 625 | AN151263 AN15126% AN151265 AN151266 AN151267 AN151268
3.188 .625 § AN151269 AN151270 AN1512T3 AN151272 AN151273 Aruslzgu
J312 625 I AN151275 AN151276 AN1S12TT AN151278 AN151279 AN151280
3.538 +625 || aAR151281 AN151282 AN151283 AN151284 AN151285 | AM151286
3.362 -525 mugzzm Amgxzea AN151289 AN151290 AN151291 AN151292
L | mens M | M imRm M | R
. . A
1,938 625 | AN1R1ER2 | AMEIR ANels | ANie1358 N21308 | ANieid%e
§,062 -625 1 AN151311 AN151312 AN151313 AN15131% AN151315 AN131316
1.500 -719 1 anis1317 AN151318 AN151319 AN151320 AN151321 AN151322
1.531 -719 1 aNi51323 AN151328 AN151325 AN151326 AN151327 AN151328
1.625 -812 1 aN151329 AN151330 AN151331 AN151132 AN151333 AN151334

ROTE:

PITCH DIAMETERS OF BOTH THRZADED ENDS SHALL BE CONCENTRIC WITHIN .005 PIR,

@mmm STEEL AMS 6322. (AMS 6320 MATERIAL MAY ALSO BE USED POR THIS PART UNTIL JANUARY 1, 1957.)
DIMEXSIONS ARE APTER PLATING EXCEPT WHERE SHOWN.

ROCKWELL C26-32.
CADMIDM PLATE AMS 2300.
SURPACE ROUGENESS: AS 107.
RANUPACTURING SPECIPICATION:

HARDNESS :
PINISH:

AMS TBSS.

BREAX SHARP EDGES .003-.015 UNLESS OTHERWISE SPECIPIED,
DIMENSIONS IN IWCHES. ONWLESS OTMERWISE SPECIPIED: TOLERANCES; LINEAR DIMENSIONS ¢+.010.
POR DEFINITION AND APPLICATION OF DRAWING STATUS

@ {a) INAc'rrva FOR DESION AFTER 29
NOTES, SEE ANA auum'm No.
DO NOT USE UNASSIGNED PART NUMB
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@ CANCELED AS OF 9 OCT 87

PARTS SUBJECT TO MAGNETIC INSPECTION PER AMS 2640.
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